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ST 00.00.00 Wymagania ogodlne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogodlne dotyczgce
wykonania i odbioru nastepujgcych robét:
- tytuf robot:
»~POPRAWA INFRASTRUKTURY SPOLECZNEJ SLUZACEJ WSPARCIU OSOB
NIEPELNOSPRAWNYCH - MODERNIZACJA SALI KONFERENCYJNEJ W BUDYNKU
STAROSTWA POWIATOWEGO W SOKOLCE”

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja stanowi podstawe opracowania szczegdtowych specyfikacji
stosowanych jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogoélne, wspdlne dla robot

objetych szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku

nastepujgco:

Dziennik Budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi
stronami, stuzgcy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbiorow Robét, przekazywania polecen i
innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem, Wykonawca i projektantem.
Inzynier - Jednostka organizacyjna kontrolujgca przebieg inwestycji z ramienia
Zamawiajgcego

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizaciji

Kontraktu.
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Kontrakt - Cato$¢ dokumentéw obejmujgca Akt Umowy, List Akceptujacy, Oferte,
Warunki Ogolne i Warunki Szczegolne Kontraktu, Specyfikacje, Projekt oraz inne
dokumenty wymienione w Akcie Umowy

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci
materiatow oraz Robét.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdt, zgodne z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Inzyniera.

Odpowiednia (bliska) zgodnosé - zgodnos$¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreSlony - z przecietnymi
tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robét budowlanych.
Oferta - Zaakceptowany przez Zamawiajgcego na etapie przetargu kosztorys
realizacji przedsiewziecia sporzgdzony przez Wykonawce

Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera
dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Program zapewnienia jakosci (PZJ) - dokument, w ktérym Wykonawca
przedstawia do aprobaty przez Inzyniera zamierzony sposéb wykonywania robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie roboét
zgodnie z Projektem, ST oraz poleceniami i ustaleniami Inzyniera.

Projekt - Opracowanie architektoniczno-budowlane zawierajgce czes$¢ opisowg i
rysunki

Projektant - osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Projektu lub jego czesci
Przedmiar Robét - wykaz Robdt z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa - czes¢ Dokumentacji Projektowej, ktora
wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem
Robot.

Rejestr Obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera rejestr z ponumerowanymi
stronami stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robdt w
formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze
Obmiardow podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

Specyfikacja Techniczna (ST) - Zbior wymagan organizacyjnych i technicznych

stanowigcy czes¢ Kontraktu
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Warunki Ogélne - Warunki kontraktu na budowe dla robét budowlanych i
inzynieryjnych  projektowanych przez zamawiajgcego, opracowane przez
Miedzynarodowag Federacje Inzynieréw Konsultantow FIDIC

Warunki Szczegélne - Zatgcznik do Warunkéw Ogélnych sporzadzony zgodnie z
wymogami Miedzynarodowej Federacji Inzynieréw Konsultantow FIDIC

Wykonawca - Jednostka organizacyjna bedgca zwyciezca przetargu na realizacje
niniejszego przedsiewziecia

Zadanie budowlane - czes$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng
cato$¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.

Zamawiajacy - Jednostka organizacyjna bedgca beneficjentem niniejszego

przedsiewziecia

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z

Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Inzynier w terminie okreslonym w Kontrakcie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi  wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i
wspétrzedne punktéw gtéwnych oraz reperéw, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze
Dokumentaciji Projektowej i dwa komplety ST.

Wraz z placem budowy Inzynier przekaze Wykonawcy warunki techniczne podtgczenia
zaplecza do mediéw. Liczniki wody i energii dostarczy i zainstaluje Wykonawca.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnoS¢ za ochrone przekazanych mu punktow
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego Roboét. Uszkodzone lub zniszczone znaki

geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja

1.5.2.1. Dokumentacja dostepna do wgladu dla Oferentéw w czasie opracowywania
Ofert

Projekt wykonawczy dostepny bedzie do wgladu dla Oferentéw w czasie opracowywania

Ofert: w siedzibie Zamawiajgcego,

1.5.2.2. Dokumentacja do wykonania przez Wykonawce

ATELIERS KLIMOWICZ Karol Klimowicz, ul. Witosa 85, 16-100 Sokétka / Biatystok ul. Kraszewskiego 22A/65, 15-025 Biatystok

www.ateliersklimowicz.pl / e-mail:k.klimowicz@ateliersklimowicz.pl / Tel: 605 88 55 88



W trakcie wykonywania Robot okaze sie koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowe;j
przekazanej przez Zamawiajgcego, Wykonawca sporzadzi brakujgce rysunki i ST na wlasny
koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inzynierowi do zatwierdzenia.

. Program robét

. Plan zapewnienia jakosci

. Plan BHP

. Rysunki warsztatowe i wykonawcze wymagane przez Inzyniera

. Dokumentacja powykonawcza

O 01~ W N -

. Dokumentacja do odbioréw branzowych i kohcowego

1.5.3. Zgodnosé Robét z Dokumentacjg Projektowg i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Inzyniera Wykonawcy stanowig czesé Kontraktu, a wymagania wyszczegolnione w
chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej
dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢
ich waznosci wymieniona w Warunkach Kontraktu:

Wykonawca nie moze wykorzystywaC¢ btedéw Iub opuszczen w Dokumentach
Kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inzyniera, ktéry dokona
odpowiednich zmian lub poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatow i elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg
lub ST, i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg

niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wszystkie ogrodzenia, znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane

przez Inzyniera.
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Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znakéw, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Fakt przystgpienia do Robd6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
sposOb uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktoérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez
caty okres realizacji Robét.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest

wiaczony w Cene Kontraktows.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowacC w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania Robét Wykonawca bedzie:

a) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i
norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) Lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopdéw i drég dojazdowych

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaC sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposoéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym

jako rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
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Materiaty, ktore w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robd6t bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania
tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakohczeniu Robét ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy
Zamawiajacy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatow od whasciwych organow
administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a
ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie

Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych
wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju Robét, ktére majg byé wykonane w zakresie przetozenia instalacji i
urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o
zamiarze rozpoczecia Robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalaciji
Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadaC za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w

dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow
Pojazdy lub tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na
wszelkie strefy inwestycji i jej otoczenia i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe

wszelkich Robot w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.
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1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robdt Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Szczegdty zawarte bedg w przedtozonym przez Wykonawce i zatwierdzonym przez
Inzyniera Planie zapewnienia bezpieczenstwa.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie

podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie Robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do Robét od Daty Rozpoczecia do daty wydania Potwierdzenia Zakonczenia przez
Inzyniera.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ Roboty do czasu ostatecznego odbioru Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposéb, aby obiekt budowlany Ilub jego elementy byty w
zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
powinien rozpocza¢ Roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego

polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z
Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i
wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych
urzgdzen lub metod i w sposdb ciggly bedzie informowac Inzyniera o swoich dziataniach,

przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robdét Wykonawca oraz jego wszyscy podwykonawcy i poddostawcy
przedstawi do zatwierdzenia przez Inzyniera szczegétowe informacje dotyczace

proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i
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odpowiednie swiadectwa i wszystkie wymogi przytoczone w tym zakresie przez Prawo
Budowlane oraz Ustawe z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92,
poz. 881).

Zatwierdzenie partii (czeSci) materiatdw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodia w sposob ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji

Technicznych w czasie postepu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materiatobw do Robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z rozbiorek i wykopow na Terenie Budowy lub z
innych miejsc wskazanych w Kontrakcie bedg wykorzystane do Robdét lub odwiezione na
odkfad odpowiednio do wymagan Kontraktu lub wskazan Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzic¢
zadnych wykopow w obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w

Kontrakcie, jesli takowe wystepuija.

2.3. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatbw mogg byC¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu
sprawdzenia zgodno$ci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki
materialtdbw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli
bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jako$ci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni bedg zachowane
nastepujgce warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatow w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie

odbywa sie produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

2.4. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu

Budowy, badZz ziozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli
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Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robaét, niz te dla ktérych zostaty zakupione,
to koszt tych materiatéw zostanie przewarto$ciowany przez Inzyniera.
Kazdy rodzaj Robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,

Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy bedg one
potrzebne do Robdét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢
i wlasciwos¢ do Robot i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez

Wykonawce.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloSci
wskazaniom zawartym w projekcie organizacji Robét, zaakceptowanym przez Inzyniera; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie

sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowaC sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os przy
transporcie materiatdw/sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne
zezwolenia od wiladz co do przewozu nietypowych tadunkoéw i w sposob ciggty bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

ATELIERS KLIMOWICZ Karol Klimowicz, ul. Witosa 85, 16-100 Sokétka / Biatystok ul. Kraszewskiego 22A/65, 15-025 Biatystok

www.ateliersklimowicz.pl / e-mail:k.klimowicz@ateliersklimowicz.pl / Tel: 605 88 55 88



5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Kontraktem oraz za jakosé
zastosowanych materiatdw i wykonywanych Robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robét oraz poleceniami Inzyniera.

Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robot bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan
materiatdow i Robdt, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach
materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki

wplywajgce na rozwazang kwestie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia jakosci, w ktéorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania
Robét, mozliwoéci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robdét
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
InZzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czesc ogdlng opisujaca:

e 0golny opis robot

e wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

e wykaz osOb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych
elementéw Robdt,

e system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakos$cig
wykonywanych Robdt,

e wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium
wilasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan),

e sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarow,
nastaw mechanizméw sterujgcych a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych
korekt w procesie

technologicznym, proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi;
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b) czesé szczegdtowq opisujacg dla kazdego asortymentu Robét:

e wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,
wraz dokumentami potwierdzajgcymi dopuszczenie ich do uzytkowania,

e rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzgdzehn do magazynowania i zatadunku
materiatow,

e sposbb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie
transportu,

e sposéb i procedure pomiaréw i badah (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow i
wykonywania poszczegolnych elementow Robot,

e sposéb postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom,

e system kontroli certyfikatow, deklaraciji i atestow,

o Srodki zaradcze przy wykonywaniu prac w obnizonych temperaturach

e Srodki zaradcze przy wykonywaniu prac w warunkach nocnych

o wykaz zespotdéw roboczych i ich kwalifikacji.

Wykonawca poda wszystkie wytyczne, na podstawie ktérych sporzadzit Plan Zapewnienia

Jakosci.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Podstawowym dokumentem normujgcym dziatania Wykonawcy w przedmiocie kontroli
jakosci robot jest Program Zapewnienia Jakosci. Przedmiotem kontroli jakoéci bedg
wszystkie dziatania Wykonawcy, jego dostawcéw i podwykonawcdéw na Placu Budowy i w
miejscach zwigzanych z przygotowaniem produkcji. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca
bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania materiatéw lub prac, ktére budzg watpliwosci, co
do jakosci, o ile kwestionowane materiaty lub prace nie zostang przez Wykonawce usuniete
lub ulepszone z wtasnej woli. Wykonawca pokryje koszty dziatan kontrolnych wiasnych i
zleconych dodatkowo przez Menedzera Projektu, jezeli ich rezultat bedzie negatywny.
Menedzer Projektu moze na kazdym etapie prac poszerzy¢ zakres czynnosci kontrolnych o
dziatania wiasne lub o0sob ewentualnie jednostek organizacyjnych zewnetrznych. W
przypadku niezadowalajgcych wynikéw tych dziatan, Wykonawca pokryje koszty pracy
Menedzera Projektu lub innych os6b oraz podmiotdw kontrolujgcych jakos¢ prowadzonych
prac. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w

Programie Zapewnienia Jakosci, Specyfikacji, normach i wytycznych.
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W przypadku, gdy nie zostaty one tam okresdlone Menedzer Projektu ustali kazdorazowo, jaki

zakres kontroli jest konieczny.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo wedtug zalecen norm.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera.

Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg

odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca

przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywacC Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie podzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych. Inzynier, po
uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodno$¢ materiatdbw i Robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan

dostarczonych przez Wykonawce..

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentéw technicznych, sg dopuszczone do stosowania na
terenie Polski,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

e Polskg Normg lub
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e aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi
Specyfikacji Techniczne;j.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny
jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone

6.7. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robat,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwalg technikg, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywacC w szczegolnosci:

e date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy

e date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentac;ji Projektowej,

e uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramow Robot,

e terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdélnych elementéw Robdt,

e przebieg Robdt, trudnoséci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw

w Robotach,
e uwagi i polecenia Inzyniera,

e daty zarzadzenia wstrzymania Robot, z podaniem powodu,
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e zgtoszenia i daty odbiorow Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, cze$ciowych i
ostatecznych odbioréw Robot,

e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

o zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacii
Projektowej,

o dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania Robat,

¢ dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robdt,

¢ dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

e wyniki préb poszczegodlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

¢ inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg
przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant
nie jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnienn do wydawania polecen Wykonawcy
Robdét.

(2) Ksigzka Obmiaréow
Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw Robo6t. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposéb ciggty

w jednostkach przyjetych w Przedmiarze Robét i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

(3) Rejestracja budowy

wedtug Warunkow Szczegotowych Kontraktu

(4) Swiadectwa jakosci
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci materiatow,

orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg
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gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig

zatgczniki do odbioru Robdét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(5) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéow budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt. (1)-(3) nastepujgce
dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Terenu Budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru Robdt,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

(6) Przechowywanie dokumentéw budowy przez Wykonawce

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Budowie w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do

wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robdét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdét zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robot.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych Robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaréw .

Jakikolwiek bfad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robot
lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich Robot. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na
pisSmie.

Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czestoScia wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub

oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatéw
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Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo w jednostkach wymiarowych wedtug projektu.

Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robét nie wymagajg tego inaczej,
objetosci bedg wyliczone w m3 jako dtugos¢ pomnozona przez sredni przekro;.

lloéci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie

z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robét beda
zaakceptowane przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w

caly okresie trwania Robat.

7.4. Wagi i zasady wazenia
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaganiom Specyfikacji Technicznych. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajgc w

sposob ciggly zachowanie dokfadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw
Robét, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robo6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar Roboét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb
zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami

umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg byc¢
dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzor zostanie

uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

ATELIERS KLIMOWICZ Karol Klimowicz, ul. Witosa 85, 16-100 Sokétka / Biatystok ul. Kraszewskiego 22A/65, 15-025 Biatystok

www.ateliersklimowicz.pl / e-mail:k.klimowicz@ateliersklimowicz.pl / Tel: 605 88 55 88



W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi Rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi kohcowemu

8.1. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér Roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na koncowej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robat.
Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie,
nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢ i ilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone

pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbiér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robdt. Odbioru
czes$ciowego Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru

Robot dokonuje Inzynier.

8.3. Odbioér wstepny Robot

Odbidr wstepny polega na kohcowej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwilocznym powiadomieniem na
piSmie o tym fakcie Inzyniera.

Odbidr ostateczny Robot nastgpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych,
liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia Robot i przyjecia dokumentéw, o
ktérych mowa w punkcie 8.3.1.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w

obecno$ci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny
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jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robo6t z Dokumentacjg Projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow Robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwltaszcza w zakresie
wykonania Robét uzupetniajgcych i Roboét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdét poprawkowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo uzytkowania, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartosc
wykonywanych Roboét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.
W trakcie realizacji w terminie wyznaczonym przez Inzyniera, Wykonawca na wiasny koszt
przeprowadzi odbiér zabezpieczen przeciw pozarowych budynku. Odbiér potwierdzony

bedzie stosownym protokotem.

8.3.1. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokét odbioru

ostatecznego Robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce

dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,
jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Kontraktu.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe 2z Kontraktu i ew. uzupetniajgce Ilub
zamienne).
Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i

ew. PZJ.

5. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z
STiew.PZJ.

6. Dokumentacje powykonawczg z geodezyjnym naniesieniem obiektow i sieci na kopie

mapy zasadnicze;j.
Pozwolenie na uzytkowanie obiektu zgodnie z wymaganiami Prawa Budowlanego.
Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

9. Instrukcje eksploatacyjne.
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10. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiarow zatgczonych do dokumentow odbioru sieci, instalacji i urzadzen,
wykonanych zgodnie z ST i PZJ.

11. Rysunki (dokumentacje) oraz protokoty odbioru i przekazania robot witascicielom
urzgdzen i przytgczy do budynku.

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie

bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy

ponowny termin odbioru ostatecznego Robat.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe Ilub uzupetniajgce beda

zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robot poprawkowych i Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4. Odbiér koncowy

Podpisanie protokotu odbioru wstepnego rozpoczyna 3-letni okres rekojmi za wykonane
roboty. W tym okresie Wykonawca zobowigzany jest do:

- usuwania na kazde zadanie Inzyniera usterek powstatych na skutek wad materiatow i
wadliwego wykonawstwa.

- uczestnictwa w cyklicznych co 6 miesiecy przeglgdach obiektu. Zawiadomienia o terminie
przegladu bedzie Wykonawcy przekazywat Inzynier z 14-dniowym wyprzedzeniem.
Pozostate procedury zwigzane z okresem rekojmi, usuwania wad, odbioru pogwarancyjnego
i wystawienia Swiadectwa Zakonczenia bedg prowadzone wedtug wg Warunkéw Ogélnych.
Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robdét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z

uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,Odbiér ostateczny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji Przedmiaru Robat.

Dla pozyciji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji Przedmiaru Robot.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji Kosztorysowej bedzie uwzgledniac
wszystkie czynnoséci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okre$lone dla tej

Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.
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Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe Robdt bedg obejmowac:
e Robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami
e Wartos¢ zuzytych Materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkow i transportu na Teren Budowy.
o Wartosc¢ pracy Sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami
o Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko
o Podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki Kontraktu i Wymagania Ogoélne Specyfikacji Technicznej
Koszt dostosowania sie do wymagan Warunkow Kontraktu i Wymagan Ogoélnych zawartych
w Specyfikacji Technicznej obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie

wyszczegolnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu

W ramach niniejszego punktu nalezy wycenic:

(a) Ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu i projektem organizacji ruchu na czas budowy dostarczonym przez
Zamawiajgcego

(b) Optaty/dzierzawy terenu

(c) Przygotowanie terenu

(d) Tymczasowg przebudowe urzgdzenh obcych.

Koszt Utrzymania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) Oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan
pionowych, poziomych, barier i Swiatet

(b) Utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Podobnie jak w przypadku budowy objazdéw i przejazdow, tak i ilosci Robét dotyczace ich
rozbiorki zostaty uwzglednione w ilosciach odpowiednich pozycji Przedmiaru Robdt.

9.4.4. Transport

Wykonawca pokrywa koszty transportu Inzyniera w statej miesiecznej stawce ryczattowej do

czasu zakonczenia robot.

9.4.5. Lacznosé
Wykonawca zapewni srodki tgcznosci do biura Inzyniera i pokryje ich koszty wedtug

miesiecznej statej stawki ryczattowej do czasu zakonczenia robdt.
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9.4.6. Cena jednostki obmiarowej zaplecza Inzyniera

Jednostkg obmiarowg jest: Komplet [kpl] obiektow kontenerowych (pomieszczen) w zakresie
urzgdzenia, utrzymania, likwidacji.

Ptaci sie za:

- Wyposazenie Zaplecza Inzyniera i urzadzenie biura Obstugi Kontraktu obejmujgcego
urzadzenie biura dla Obstugi Kontraktu tgcznie z instalacjg elektryczna, grzewcza, wodng,
sanitarng i telefoniczna, niezbedne parkingi dla samochodéw i dojazdy do biur

- Wyposazenie i utrzymanie biura Obstugi Kontraktu obejmujgcego: wszystkie czynsze,
utrzymanie pomieszczen i instalacji w nalezytej sprawnosci wraz z kosztami ubezpieczenia,
eksploatacji, utrzymania czystosci biura, niezbedne zabezpieczenie bhp i przeciwpozarowe,

- Utrzymanie wszystkich tych urzadzeh w dobrym stanie, a w razie koniecznosci ich wymiana
na nowe

- Likwidacje wyposazenia biura (o ile to konieczne) .

9.5 Zaplecze Wykonawcy

Zaplecze Wykonawcy sktada sie z niezbednych instalacji, urzgdzen, biur, placéw skfadowych
oraz drog dojazdowych i wewnetrznych potrzebnych do realizacji wymienionych Robdt.
Urzgdzenie Zaplecza Wykonawcy obejmuje zainstalowanie wszystkich niezbednych
urzadzen, instalacji, drog dojazdowych i wewnetrznych, biur, placow i zabezpieczen
potrzebnych Wykonawcy przy realizacji Robaot.

Utrzymanie Zaplecza Wykonawcy obejmuje wszystkie koszty eksploatacyjne zwigzane z
uzytkowaniem powyzszego Zaplecza i jego wyposazenia.

Likwidacja Zaplecza Wykonawcy obejmuje usuniecie wszystkich urzgdzen, instalacji, drog
dojazdowych i wewnetrznych, biur, placéw zabezpieczen., oczyszczenie terenu i

doprowadzenie do stanu pierwotnego.

9.5.1. Cena jednostki obmiarowej zaplecza wykonawcy
Jednostkg obmiarowg jest: Komplet [kpl] obiektéw kontenerowych (pomieszczen) w zakresie
urzgdzenia, utrzymania, likwidacji.
Ptaci sie za:
e Wyposazenie Zaplecza Wykonawcy i urzgdzenie biura obejmujgcego wynajecie lub
urzadzenie (jako przenosne, kontenerowe) biura dla Wykonawcy tagcznie z instalacjg
elektryczng, grzewczg, wodng, sanitarng i telefoniczng, niezbedne parkingi dla

samochodow i dojazdy do biur
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o Woyposazenie i utrzymanie biura Wykonawcy obejmujgcego: wszystkie czynsze,
utrzymanie pomieszczen i instalacji w nalezytej sprawnosci wraz z kosztami
ubezpieczenia, eksploatacji, utrzymania czystosci biura, niezbedne zabezpieczenie
bhp i przeciwpozarowe,

e Utrzymanie wszystkich tych urzadzen w dobrym stanie, a w razie koniecznosci ich
wymiana na nowe

o Likwidacje wyposazenia i utrzymania biura (o ile to konieczne) obejmujgcego
demontaz, odtgczenie i usuniecie wszystkich instalacji, rozbiorke wszystkich drég
dojazdowych i parkingdw, wywiezienie urzgdzen i sprzetu we wskazane przez
Zamawiajgcego miejsce, oczyszczenie terenu oraz przywrécenie terenu do stanu

pierwotnego

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414 z
pdzniejszymi zmianami).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92, poz. 881)
Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 z pézniejszymi zmianami).
Warunki Kontraktu.
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ST - 00/01 ROBOTY ZBROJARSKIE

CPV - 45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru stali zbrojeniowej.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce
na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robét wchodzi przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi gtadkimi
ze stali A-1 oraz przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi zebrowanymi ze stali A-
N .

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz

z okre$leniami podanymi w ST 00/00.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdét

podano w ST 00/00.Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY

1.1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej
Stal wg PN-EN 1992-1-1:2008 .Gtéwne prety w konstrukcjach zelbetowych ze stali:
- B500SP # (AllIN) — zbrojenie gtdwne wszystkich elementdéw konstrukcyjnych
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- St3S-b @ (Al) — zbrojenie rozdzielcze oraz strzemiona we wszystkich elementach

konstrukcyjnych

1.2. Dostawa stali.

Inzynier, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy

odbioru stali zbrojeniowej w wigzkach, kregach oraz siatkach na podstawie atestu, w ktory

powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawieraé:

znak wytworcy,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrobki cieplnej,

cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych
po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu,

Srednice nominalng,

1.3. Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek zawiera nastepujace kryteria.

na powierzchni pretéw nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,

odchyiki wymiarow przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania muszg miesci¢ sie
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,

prety dostarczone w wigzkach nie mogg wykazywacC odchylenia od linii prostej

wiekszego niz 5mm na 1 m diugosci preta.

1.3. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na

podfozu suchym, w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw.

3. SPRZET

Roboty zbrojarskie mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego

przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
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Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, w sposob
gwarantujgcy unikniecie trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu

drogowego.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie zbrojenia

Prety przed uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng
nalezy opalac¢, np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretdow powinno byé dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we
wtasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W
przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je prostowad.

Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywaé mechanicznie.

Haki, odgiecia pretow, ztgcza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac z zachowaniem
postanowien normy PN-EN 1994-2:2010.

5.2. Montaz

Dla zachowania wtasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podkfadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci
otulenia.

taczenie pretdéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1994-2:2010.
Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé¢ drutem miekkim o grubosci 1 mm dla pretéw do 12 mm

Srednicy, i 1.5 mm dla pretéw ponad 12mm. Mozna je tez zgrzewac lub spawac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementow do zabetonowania w
betonie polega na sprawdzeniu zgodnosci z Projektem, Specyfikacja i normami
przedmiotowymi, a takze wypetnieniem zatozen przedstawionych w Programie Zapewnienia

Jakosci.

Nastepujace kryteria doktadnosci montazu zbrojenia bedg przedmiotem kontroli:
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Parametr Zakresy toleranciji Dopuszczalna odchytka

Ciecia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L — dtugos¢ preta wg projektu) | dlaL>6.0m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w dlaL<0.5m 10 mm
stosunku do potozenia dla0.5m<L<15m 15 mm
okreslonego daL>15m 20 mm

w projekcie)

Usytuowanie pretow <5mm
otulenie (zmiana wymiaru w

stosunku do wymagan

projektu)
odchylenie plusowe (h — jest dlah<0.5m 10 mm
catkowitg gruboscig elementu) dla05m<h<15m 15 mm
dlah>15m 20 mm
odstepy pomiedzy sgsiednimi a <0.05m 5 mm
réwnolegtymi pretami (a a<0.20m 10 mm
— jest odlegtoscig projektowang | a < 0.40m 20 mm
pomiedzy powierzchniami a > 0.40m 30 mm
przylegtych pretow)
odchylenia w relacji do grubosci | b <0.25 m. 10 mm
lub szerokosci w b <0.50 m. 15 mm
kazdym punkcie zbrojenia (b — b<1.5m. 20 mm
oznacza catkowitg b>15m. 30 mm

grubos$¢ lub szeroko$é

elementu)

7. OBMIAR ROBOT

Do obliczania nalezno$ci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (kg) zmontowanego zbrojenia tj.
teoretyczng dtugos$é pretdw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich
ciezar jednostkowy (kg/mb). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow,
przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretow o srednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentaciji.

llosci przewidywanego zbrojenia zestawiono w Przedmiarze Robot.
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Jednostkg obmiarowg jest 1 kg stali zbrojeniowej wbudowanej w konstrukcje.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Wszystkie roboty ujete w pkt. 1 podlegajg zasadom Odbioru Robét Zanikajgcych wg zasad

ujetych w specyfikacji technicznej S.T. 00/00 Wymagania ogélne.

8.2. Rodzaje odbioréw

Odbiér dostawy stali

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore

powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.

Zaswiadczenie to powinno zawierac:

znak wytworcy,

srednice nominalng,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrobki cieplnej.

cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych

dla kazdej wigzki pretow.

Odbiér zmontowanego zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez

Inzyniera oraz wpisany do Dziennika Budowy,

odbiér powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji,

sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

zgodno$¢ ksztattu pretow,

zgodno$¢ liczby pretéw i ich srednic w poszczegdlnych przekrojach,

rozstaw strzemion,

prawidtowe wykonanie hakoéw, ztgcz i dlugosci zakotwien,

zachowanie wymaganej Projektem Technicznym otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWAPLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w S.T. 00/00 "Wymagania ogdlne".
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie,
giecie, przycinanie, fgczenie spawane "na styk" lub "zaktad" przy uzyciu drutu wigzatkowego
oraz montaz zbrojenia w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowag i niniejszg
Specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpaddéw zbrojenia, stanowigcych
wiasnos¢ Wykonawcy i usuniecie ich poza plac budowy.

W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostow

niezbednych do wbudowania stali zbrojeniowej wraz z ich rozbioérka.

10 . PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 6892-1:2010 Metale -- Proba rozciggania -- Czes¢ 1: Metoda badania w
temperaturze pokojowej

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 -- Projektowanie konstrukcji z betonu -- Czes¢ 1-1: Reguty
ogodlne i reguty dla budynkéw

PN-EN 1994-2:2010 Eurokod 4 -- Projektowanie konstrukcji zespolonych stalowo-

betonowych -- Cze$¢ 2: Reguty ogdlne i reguty dla mostow
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ST - 00/02 ROBOTY BETONOWE

CPV - 45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru betonu i robét betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce
na celu wykonanie betonu .
Specyfikacja dotyczy wykonania nastepujgcych elementéw Zelbetowych:

e projektowane nadproze drzwiowe
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okres$leniami podanymi w S.T. 00/00.
Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm® wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody i pozostatych sktadnikow, ktére przechodzg przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.
Zaréb mieszanki betonowej - iloS¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzadzenia
mieszajgcego lub pojemnika transportowego.
Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym - nie diuzszym niz 1 miesigc - z takich samych
skfadnikéw, w ten sam sposob i w tych samych warunkach.
Klasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. B25) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na sciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢é gwarantowang Rb
G (np. beton klasy B25 - RbG = 25 MPa).
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Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton do jego
masy w stanie suchym.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo - liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe
cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo - liczbowy (np. W4) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartosé
cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na probki betonowe.

Rusztowania - pomocnicze budowle czasowe, stuzgce do wykonania projektowanego
obiektu. Rusztowania dzieli sie na: robocze, montazowe i niosgce.

Rusztowania robocze - rusztowania stuzgce do przenoszenia ciezaru sprzetu i ludzi.
Rusztowania montazowe - rusztowania stuzgce do przenoszenia obcigzen od montowanej
konstrukcji z gotowych elementéw oraz ciezaru sprzetu i ludzi.

Rusztowania niosace - rusztowania stuzgce do przenoszenia obcigzen od deskowan i od
konstrukcji betonowych, zelbetowych, do czasu uzyskania przez nie wymaganej nosnosci,

oraz od ciezaru sprzetu i ludzi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w S.T. 00/00. Wymagania ogdine.

2.MATERIALY

2.1 Sktadniki mieszanki betonowej
Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi Projektu recepture betonu.
Przy realizacji inwestycji jedynym zastosowanym betonem jest beton towarowy dostarczony

z wytworni betonu

2.2. Wymagane witasciwosci betonu

2.2.1. Klasy betonu i ich zastosowanie

- podktady z betonu B7.5,B10

- fundamenty - tawy oraz stopy B20

- ptyty Zzelbetowe przykrycia kanatéw oraz posadzka na gruncie B20
- pozostate konstrukcje zelbetowe z betonu architektonicznego B25,

2.2.2. Konsystencja mieszanek betonowych
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Wilgotna S1 dla podktadoéw betonowych z ubijaniem zageszczarkami ptytowymi, Plastyczna

S3 i Polciekta S4 dla betonu konstrukcyjnego

2.3 Zaprawy

Wykonawca zapewni dostarczenie na budowe zapraw cementowych zgodnie z normg PN-B-
10104:2014 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogolnego przeznaczenia -- Zaprawy
murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy. Zaprawy dostarczane bedg na
budowe jako produkt gotowy przeznaczony do natychmiastowego utozenia. W sytuacjach
uzasadnionych ograniczonym zakresem prac Wykonawca moze wyprodukowaé¢ zaprawe na
Placu Budowy, pod warunkiem korzystania z gotowych suchych mieszanek zapraw i po
uzyskaniu zgody Inzyniera. Maksymalny czas przechowywania na Placu Budowy workow z
gotowymi zaprawami wynosi 14 dni. Worki nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach
zadaszonych, zamknietych, wentylowanych z podfogg suchg i wyniesiong ponad poziom
terenu. Wykonawca uzyje do wyrobu zapraw na Placu Budowy wody z ogdlnie dostepnego
przytgcza wody.

W ramach robot betonowych przewidziano nastepujgce marki zapraw:

- M5 dla warstw wyrownawczych posadzek,

- M10 dla wyréwnania powierzchni betonowych.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza
sie przenosniki tasSmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegto$¢ nie wiekszg
niz 10m. Stosowac wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgai/min. i butawami o
Srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia.

Belki i faty wibracyjne stosowane do wyrownywania powierzchni betonu ptyt pomostow

powinny charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

4. TRANSPORT

4.1 Ogoblne zasady transportu masy betonowej
Mase betonowg nalezy transportowac srodkami nie powodujgcymi:

e naruszenia jednorodnosci masy,
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e zmian w skiadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po
wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu
zageszczania i rodzaju konstrukcji.
Dopuszczalne odchylenie badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zatozonego w
Dokumentacji Projektowej moze wynosi¢ 1cm przy stosowaniu stozka opadowego. Dla
betondéw gestych badanych metodg "Ve-Be" rdznice nie powinny przekraczaé:
- dla betonow gestoplastycznych 4 do 6 o,
- dla betonéw wilgotnych 10 do 15 o.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe mogag by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
"gruszkami"). llos¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$c
betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia mieszanki oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +150 C

- 70 minut +200 C

- 30 minut +300

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogodine

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206:2014-
04. Recepture betonu, krzywe uziarnienia kruszywa oraz plan i technologie betonowania
pielegnacji zatwierdza Inzynier Projektu, po otrzymaniu niezbednych informacji od
Wykonawcy nie pozniej niz 14 dni przed planowanym betonowaniem. Informacje te beda
zawieraC w szczegolnosci harmonogram dostaw betonu, rodzaje i ilosci uzytych dodatkow i
domieszek, sposéb pielegnacji i rozformowania ora opis dziatan zaradczych na wypadek
niskich i bardzo wysokich temperatur, opadow atmosferycznych, a takze jednoznacznie
okreslony zakres planowanych prac betonowych. Betonowanie mozna rozpocza¢ po

uzyskaniu zezwolenia Inzyniera Projektu potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2. Dozowanie skladnikow

Wszystkie skfadniki mieszanki betonowej bedg dozowane w wytwérni betonu.
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Podawanie skfadnikéw mieszanki w inny sposéb moze odby¢ sie tylko za zgodg Inzyniera

Projektu.

5.3. Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy

Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy moze odbywac sie tylko zgodnie z planem
betonowania i harmonogramem dostaw, zawsze w obecnosci Inzyniera. Kazdy tadunek
mieszanki betonowej bedzie posiadat atest dostawy zawierajgcy:

- numer kolejny dostawy danego dnia,

- nazwe wytwoérni betonu,

- numer seryjny atestu,

- date i godzine zatadunku wraz z godzing pierwszego kontaktu cementu i wody,

- numer rejestracyjny samochodu,

- nazwe i lokalizacje miejsca dostawy,

- numer receptury i numer zamaéwienia,

- rodzaj i ilos¢ dodatkéw i domieszek,

- ilo$¢ mieszanki betonowej,

- deklaracje zgodnosci z niniejszg Specyfikacjg i normg PN-EN 206:2014-04,

- godzine dostawy betonu na miejsce,

- godzine rozpoczecia roztadunku,

- godzine zakonczenia roztadunku.

Najpdzniej do konca nastepnego dnia po betonowaniu Wykonawca przekaze Inzynierowi

Projektu komplet atestéw z betonowania do zatwierdzenia.

5.4. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu. Wykonawca sprawdzi podioze pod
wzgledem nosnosci zatozonej w Projekcie. Podtoze bedzie réwne, czyste i odwodnione.
Beton bedzie rozktadany w konsystencji wilgotnej w sposéb ciggly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg Projektu.

Zageszczenie podktadéw odbywac sie bedzie za pomocg zageszczarek ptytowych.

5.5. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Uktadanie mieszanki betonowej na Plac Budowy moze odbywac sie tylko zgodnie z planem
betonowania, bezposrednio z pojemnikow zsypowych lub za pomocg pompy. Zageszczanie
mieszanki moze odbywaé¢ sie tylko w sposdb mechaniczny przy uzyciu wibratoréw

wgtebnych. Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute,
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z butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w
ptaszczyznie poziomej. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé

butawa wibratora zbrojenia oraz deskowania.

5.6. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac jedynie w miejscach przewidzianych w planie
betonowania. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej bedzie zgodnie z
Projektem. Jezeli Projekt nie okresla tego szczegétowo, Wykonawca przedstawi
odpowiednie wytyczne uprzednio w planie betonowania. Powierzchnia betonu w miejscu
przerwania betonowania bedzie starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego
ze Swiezym przez:

- wyrownanie powierzchni betonu w przypadku wykonywania przerw roboczych w konstrukc;ji
ponizej poziomu terenu

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kKilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonywa¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania,

- utozenie materiatdw uszczelniajgcych w przypadku wykonywania przerw roboczych w
konstrukcji ponizej poziomu terenu. Wykonawca wykorzysta w tym celu technologie na bazie
wezy PCV wypetnianych iniekcjag cementowg lub tasm ze sprasowanego bentonitu
sodowego zgodnie z Projektem.

Przerwy robocze w betonowaniu nalezy konstruowaé wszedzie tam gdzie przerwa w
dostawie betonu trwa dtuzej niz pdzniej niz 3 godziny. Jezeli temperatura powietrza jest

wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.

5.7. Pobranie prébek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206:2014-04 i Programem Zapewnienia Jakosci, oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi Projektu wszystkich wynikow badan
dotyczgcych jakosci beton i stosowanych materiatow. W szczegodlnosci Wykonawca zadba o
gromadzenie wystarczajgcej ilosci probek, wymagang jakos¢ ich formowania,
przechowywanie probek w warunkach identycznych z tymi, jakim poddana jest badana

konstrukcja oraz nalezyte opracowanie statystyczne wynikow. Wykonawca zadba takze o
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gromadzenie prébek na potrzeby badan wczesniejszych, zwigzanych z decyzjami o

obcigzaniu konstrukcji przed uptywem 28 dni od betonowania.

5.8. Uzycie zapraw cementowych

Wykonawca uzyje zapraw cementowych bezposrednio po ich dostarczeniu Iub
przygotowaniu.

5.9. Warunki pogodowe betonowania

Temperatura otoczenia

Niezaleznie od wpisu do Dziennika Budowy Wykonawca uzgodni z Inzynierem Projektu
ponownie planowane dziatania w dniu betonowania, jezeli temperatura otoczenia bedzie
ponizej +5°C. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaC sposob postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci

oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

5.10. Pielegnacja betonu
5.10.1 Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

Pielegnacja stwardniatego betonu stanowi przedmiot opracowania planu betonowania.
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania Wykonawca przykryje powierzchnie betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowag betonu. W temperaturach
nizszych od +5°C pielegnacje wilgotnosciowg nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach. Okres
pielegnacji nalezy rozpoczg¢ odpowiednio wczesniej dla betonéw z domieszkami
przys$pieszajgcymi wigzanie. Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne
tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a
takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowane;j
powierzchni.

Wykonawca uzyje do pielegnacji betonu wody z ogdlnie dostepnego przytgcza wody.

W czasie dojrzewania betonu elementy bedg chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.10.2. Pielegnacja betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznigciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymato$ci, co najmniej 15MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w
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takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. W okresie zimowym Wykonawca
zawsze zapewni $rodki pozwalajgce na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji.

5.10.3. Zabezpieczenie przed nadmiernym nastonecznieniem

Wykonawca dotozy wszelkich staran, aby nie dopusci¢ do uchybieh w procesie pielegnacii
betonu spowodowanych ekspozycjg swiezo utozonego betonu na bezposrednie dziatanie

promieni stonecznych podczas duzych upatéw.

5.10.4. Okres pielegnaciji i rozformowanie konstrukcji

Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni od
rozpoczecia pielegnaciji, przez polewanie betonu co najmniej 3 razy dziennie w rownych
odstepach czasu.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton odpowiedniej
wytrzymatosci zwigzanej ze sktadem mieszanki betonowej oraz warunkami dojrzewania.
Wytrzymatos¢ ta bedzie odpowiednio zbadana metodg nieniszczgcag. Zasady rozformowania

stanowig zawsze przedmiot planu betonowania.

5.11. Wykonczenie powierzchni betonu
Roéwnosé powierzchni:
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:
o wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie
e powierzchnie widoczne muszg posiada¢é odpowiednig fakture betonu
architektonicznego wg zatozen architekta ujetych w projekcie architektonicznym.
o krawedzie wypukte elementéw muszg posiadac sfazowanie szerokosci 2 cm
e pekniecia sg niedopuszczalne
e rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania
wymaganego otulenia
e pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego
otulenia, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wigksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej sciany lub stropu
e rowno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypuktosci i wgtebienia nie

powinny by¢ wieksze niz 2mm
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5.12. Rusztowania

5.12.1. Postanowienia ogodlne

Wykonanie rusztowan powinno zapewni¢ prawidtowo$¢ ksztaltu i wymiarow formowanego
elementu konstrukcji.

Budowe rusztowan nalezy prowadzi¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg opracowang
przez Wykonawce uwzgledniajgcg wymagania niniejszej ST. Wykonanie rusztowan powinno
uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji, ugieciem i
osiadaniem rusztowan pod wptywem ciezaru ufozonego betonu, zgodne z podanym w

Dokumentaciji Projektowej.

5.12.2. Projekt Techniczny rusztowan i jego zatwierdzenie

Wykonawca musi przygotowaé i przedtozyé Inzynierowi Projektu szczegdtowe projekty
robocze
rusztowan roboczych, niosgcych i montazowych. Projekty te powinny byé zatwierdzone

przed przystgpieniem do realizacji.

5.12.3. Warunki wykonania rusztowan

1. Rusztowania niosgce dla konstrukcji monolitycznych powinny by¢ tak zaprojektowane i
wykonane, aby zapewni¢ dostateczng sztywnos$¢ i niezmiennosé ksztaltu podczas
betonowania.

2. Do rusztowan nalezy uzywaé drewna w dobrym stanie, bez uszkodzeh moggcych miec
wplyw na jego wytrzymatosc.

3. We wszystkich konstrukcjach rusztowan nalezy stosowaé kliny z drewna twardego lub
inne rozwigzania, ktére umozliwig wtasciwg regulacje rusztowan.

4. Inzynier Projektu moze odmowi¢ zezwolenia na prowadzenie robot betonowych, jezeli
uzna rusztowanie za niebezpieczne pod wzglagdem BHP i nie gwarantujgce przeniesienia
obcigzen. Zezwolenie na prowadzenie robot nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za
jakos$c¢ i ostateczny efekt robot.

5. Rusztowania stalowe powinny by¢ wykonywane z ksztattownikow, blach grubych i blach
uniwersalnych ze stali St3SX, St3SY lub St3S dla elementéw spawanych oraz z rur
stalowych ze stali R35 i R45 wg PN-EN 10025-1:2007 i PN-EN 10020:2003. Mozna rowniez
stosowac stal o podwyzszonej wytrzymatosci. Elementy z innych gatunkow stali moga by¢
stosowane pod warunkiem ustalenia naprezen dopuszczalnych i stwierdzenia spawalnosci

stali przez odpowiednie placowki naukowo - badawcze.

ATELIERS KLIMOWICZ Karol Klimowicz, ul. Witosa 85, 16-100 Sokétka / Biatystok ul. Kraszewskiego 22A/65, 15-025 Biatystok

www.ateliersklimowicz.pl / e-mail:k.klimowicz@ateliersklimowicz.pl / Tel: 605 88 55 88



6. Do fgczenia elementow rusztowan nalezy stosowac sruby z tbem szesciokgtnym, ktore
powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-EN ISO 8765:2011 z nakretkami wg PN-EN 1SO
8673:2013-06
7. Sciagi do usztywnienia rusztowan nalezy wykonywagé ze stali okragtej ST3SX, ST3SY
zgodnie z PN-EN 10025-1:2007, a nakretki rzymskie napinajace.
8. Materiaty do zabezpieczenia przed korozjg powinny by¢ zgodne z instrukcjg KOR-3A.
9. Dostep do rusztowan
o Nalezy przewidzie¢ na kazdym rusztowaniu drabiny dla pracownikéw. Nie jest
dozwolone takie wykonywanie rusztowan, ze dostep do nich przewidziany jest
jedynie przez wspinanie sie po konstrukcji rusztowania.
e Pomosty rusztowan
e Na wierzchu rusztowan powinny by¢é pomosty z desek z obustronnymi poreczami o
wysokosci co najmniej 1,10 m i z kraweznikami wysokosci 0,15 m. Szerokos¢
swobodnego przejscia dla robotnikéw nie powinna by¢é mniejsza od 0,60 m.
e Praca na rusztowaniach powinna sie¢ odbywa¢ w hetmach ochronnych, réwniez
pracownicy
e Znajdujacy sie pod rusztowaniami powinni mie¢ hetmy. Podczas pracy nalezy ustawic

widoczne tablice ostrzegawcze.

5.8. Deskowania

Cechy konstrukcji deskowania:

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennosc¢ oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan ich projekt
techniczny powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych
warunkom PN-EN 1995-2:2007.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej
masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci
betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja
deskowan powinna umozliwi¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosé¢ ich uzycia.
Tarcze deskowan dla betondw ciektych powinny byc¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed
wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;j.

Deskowania belek o rozpietosci ponad 3,0 m powinny by¢é wykonane ze strzatkg roboczg
skierowang w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze
by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu

catkowitym. Deskowania powinny by wykonane scisle wedtug ich Dokumentacji Projektowe;j i
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przed wypetnieniem masg betonowg doktadnie sprawdzone, aby wykluczalty mozliwosé
jakichkolwiek znieksztatcenn lub odchylen w wymiarach betonowanej konstrukciji.
Prawidtowos¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nimi rusztowan powinna by¢ stwierdzona
przez kontrole techniczng. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masag

betonowg powinny byc¢ obficie zlewane wodg

5.9. Uwagi dotyczace realizacji Rob6t Fundamentowych

- Poziom posadowienia fundamentéw projektowanych na styku z konstrukcjg istniejgcg
nalezy dostosowa¢ schodkowo do poziomu posadowienia fundamentéw istniejgcych.

- Poziom posadowienia fundamentéw projektowanych na styku z konstrukcjg istniejgca
nalezy dostosowa¢ schodkowo do poziomu posadowienia fundamentéw istniejgcych.

- Fundamenty nalezy dylatowa¢ od konstrukgciji istniejgce;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonowania

Kontroli podlegajg nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-
EN 206:2014-04

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawartos¢ powietrza w mieszance betonowe;j,

- wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie,

- nasigkliwos¢ betonu,

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalnos¢ wody przez beton.

Nalezy opracowacC plan kontroli jakosci betonu, zawierajgcy m.in. podziat obiektu
(konstrukcji) na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegotowe okreslenie licznosci i

terminéw pobierania probek do kontroli jakosci mieszanki i betonu.

6.1.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania skladu mieszanki
betonowej i nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej
zmiany roboczej. Roznice pomiedzy przyjetg konsystencjg mieszanki a kontrolowang nie
powinny przekroczyc¢:

- 20 % ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

- 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastycznej.
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Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie poprzez zmiane
zawartosci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego

W/C, ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie z 2.2.4.

6.1.3. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ prébki
w ilosci okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz:, 1 probke na 50 m3, 1 prébke
na zmiane roboczg oraz 3 prébki na partie betonu.

Prébki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rownomiernie w okresie
betonowania, a nastepnie przechowuje sie i bada zgodnie z PN-EN 206:2014-04. Ocenie
podlegajg wszystkie wyniki badania prébek pobranych z partii.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymato$¢é okreslona na

prébkach kontrolnych 150 x 150 x 150 mm spetnia nastepujgce warunki:

a) przy liczbie kontrolowanych probek - n, mniejszej niz 15
Rimin = @ Ry,® [1]
gdzie:
R i min - NAjmniejsza warto$¢ wytrzymatosci w badanej serii zZtozone z n probek
a - wspotczynnik zalezny od liczby probek n (wg tabeli),

Ru® - wytrzymato$é gwarantowana.

Liczba prébek n 0

od3do4 1,15
od5do 8 1,10
od 9 do 14 1,05

W przypadku, gdy warunek [1] nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za
odpowiadajgcy danej klasie, jesli spetnione sg nastepujgce warunki

R imin2 [0 Ry’ (2]

R=>1,2 Rb® [3]

gdzie: R - srednia warto$¢ wytrzymatosci badanej serii prébek,

b) przy liczbie kontrolowanych prébek n réwnej lub wigkszej niz 15 zamiast warunku [1]
lub potaczonych warunkoéw [2] i [3] obowigzuje nastepujgcy warunek
R-1,64s2R,° [4]
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w ktérym :s - odchylenie standardowe wytrzymatosci obliczone dla serii probek n
n
s=V[1/(n-1)] ¥ (Ri- Ry’ [5]

i=1
W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s jest wieksze od wartosci 0,2R
zaleca sie ustalenie i usuniecie przyczyn powodujgcych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci.
W przypadku, gdy warunki a) lub b) nie sg spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy
zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadzi¢
mozna dodatkowe badania wytrzymatosci betonu na prébkach wycietych z konstrukcji albo
badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg PN-EN 12504-2:2013-0. Jezeli wyniki tych
badan dodatkowych bedg pozytywne, to beton mozna uznaé za odpowiadajgcy wymaganej

klasie.

6.2 Tolerancje wykonani konstrukcji zelbetowych

Nastepujgce parametry geometryczne bedg przedmiotem kontroli:

Odchylenia Dopuszczalne

odchyiki [mm]

Przesuniecie punktéow charakterystycznych ptyty fundamentowej w 10

poziomie

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi betonu od pionu, poziomu i dowolnie
poprowadzonej linii prostej:
- na odcinku 2 m 5

- na dtugosci lub powierzchni elementu pomiedzy kondygnacjami

lub odcinku 4 m w poziomie +10
Catkowita wysokos$¢ konstrukcji + 50
Catkowite odchylenie konstrukcji od pionu + 30
Wysokos¢ kondygnacii + 20
Wysoko$¢ spocznika wzgledem stropu +10
Przekroj elementow (stupy, belki, Sciany, ptyty, stopnie schodowe) +8;-3
Dtugosc¢ i rozpietosc elementow 120

Otwory okienne i drzwiowe

- wymiar otworu + 20
- potozenie parapetu w pionie + 10
- potozenie otworu w poziomie + 20
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Inne otwory:
- wymiar otworu w rozmiarze do 50 cm + 10
- wymiar otworu w rozmiarze 50 cm i wiekszym + 20
- potozenie otworu 1+ 20

Wykonawca zwrdci szczegolng uwage na doktadno$é wykonania szybow windowych,

zgodnie z zaleceniami dostawcy dzwigow.

6.3. Kontrola deskowan

Kontrola deskowan obejmuije:
- sprawdzenie zgodnosci wykonania z projektem roboczym deskowania lub z
instrukcjg uzytkowania deskowan wielokrotnego uzycia,
- sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiarow szalowanych elementéw
zgodnych z dokumentacjg Projektowg z dopuszczalng tolerancjg)
- sprawdzenie materiatu uzytego na deskowanie,

- sprawdzenie szczelnosci szalowan w ptaszczyznach i narozach wklestych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru roboét.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie faktyczng ilosé wbudowanych m? betonu i zaprawy.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1m*® wbudowanego betonu, obliczony na podstawie Dokumentagcii

Projektowe.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru roboét
Wszystkie roboty ujete w pkt. 1 podlegajg zasadom Odbioru Cze$ciowego wg zasad ujetych

w specyfikacji technicznej ST. 00.00 Wymagania ogdlne

8.2 Rodzaje odbioréw
Odbiorom podlegaja:
- receptura mieszanki przedstawiona przez dostawce betonu

- dostarczana na plac budowy mieszanka betonowa.
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- odbidr rusztowan deskowan- przed rozpoczeciem betonowania,
- jakos¢ i pozycja zbrojenia
- odbiér wykonanych konstrukcji betonowych.

- pielegnacja powierzchni betonu po rozdeskowaniu

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogéine ustalenia dotyczace podstawy platnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00/00. "Wymagania ogdélne"
pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos$é za jeden metr szescienny betonu nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng
jakosci wykonanych robot na podstawie wynikdw pomiaréw i badan laboratoryjnych. Cena
jednostkowa uwzglednia zakup, zapewnienie niezbednych czynnikdw produkciji,
oczyszczenie podioza, przygotowanie, transport i utozenie mieszanki betonowej z
zageszczeniem i pielegnacjg, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg Specyfikacjg
Techniczng, W cene jednostkowg wliczone jest rowniez wszystkie badania oraz wykonanie i
rozbiérka potrzebnych deskowan , rusztowan i podpér tymczasowych oraz wykonanie

potrzebnych otwordw jak rowniez wbetonowanie potrzebnych zakotwien, marek i tp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE | NORMY

e PN-B-10104:2014 Wymagania dotyczace zapraw murarskich  ogolnego
przeznaczenia - Zaprawy murarskie wedlug przepisu, wytwarzane na miejscu
budowy.

e PN-EN 206:2014-04 Beton Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢

e PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne Wymagania i badania przy odbiorze

e PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych --
Czesc¢ 1: Ogolne warunki techniczne dostawy

e PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali

e PN-EN 12504-2:2013-03Badania betonu w konstrukcjach -- Cze$¢ 2: Badanie

nieniszczace -- Oznaczanie liczby odbicia
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e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu

e PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu

e PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach

przeznaczonych do ruchu
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ST - 00/03 ROBOTY MUROWE

CPV - 45262500-6 Roboty murowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
wszystkich konstrukcji murowych wykonanych z cegty petnej, bloczkéw betonowych i

gazobetonowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng
Specyfikacja dotyczy wszystkich prac murowych wykonanych z cegly petnej klasy 15 ,

konstrukcji murowych wykonanych z bloczkéw betonowych i gazobetonowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w Specyfikacji S.T. 00/00 Wymagania ogdlne.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
Projektem, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczgce robot podano

w Specyfikacji ST 00/00 Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY
Materiaty muszg posiadac atesty spetniajgce wymagania polskich norm potwierdzone
badaniami (wg PN-EN 772-1+A1:2015-10 i PN-EN 1996-2:2010)

2.1. Cegta petna ,bloczki gazobetonowych, bloczki betonowe
a) Cegta budowlana petna klasy 15 ,bloczki betonowe fundamentowe klasa betonu B15, B20

c¢) Bloczki gazobetonowe
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2.2. Zaprawa

Zaprawa cementowa zwykta marki M5,M10 wg PN-B-10104:2014.

Zaprawy dostarczane bedg na budowe jako produkt gotowy w stanie suchym, przeznaczony
do zmieszania z wodg. Maksymalny czas przechowywania na Placu Budowy workow z
gotowymi zaprawami wynosi 14 dni. Worki nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach
zadaszonych, zamknietych, wentylowanych z podfogg suchg i wyniesiong ponad poziom

terenu.

2.3. Woda
Wykonawca uzyje do wyrobu zapraw na Placu Budowy wody z ogdlnie dostepnego

przytgcza wody.

2.4. Dostawa materiatéw na Plac Budowy
Kazda dostawa cegiet na budowe zaopatrzona bedzie w nastepujgce dokumenty:
- nazwe dostawcy,
- numer identyfikacyjny zamowienia,
- nazwe i adres Placu Budowy,
- nazwe producenta,
- specyfikacje rodzajows i ilosciowg zamodwienia,
- klase cegty,
- wymagane certyfikaty i deklaracje zgodnosci,
- protokoty kontroli jakosci.

3. SPRZET

Sprzet uzywany do realizacji musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Do realizacji stuzg :

- betoniarki

- kielnie

- piony murarskie

- poziomnice

- poziomnica wezowa

- miotek murarski

- sznurek murarki

- kagtowniki murarskie

- lub inne zaakceptowany przez Inzyniera.
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4. TRANSPORT

Zafadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw powinny odbywaé sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdine wykonania robét.

Materiaty uzywane do rob6t murowych powinny odpowiadaé warunkom technicznym
zawartym w odpowiednich normach podanych w punkcie 10-Przepisy zwigzane.

Cegla, bloczki gazobetonowe oraz bloczki betonowe uktadane na zaprawie powinny byé
wolne od zanieczyszczen i kurzu.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. W miejscu potgczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowaé strzepia zazebione koncowe. Izolacje
przeciwwilgociowg poziomg w budynkach murowanych nalezy zawsze wykonywaé na
wysokosci, co najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziomej izolacji wodochronnej
murow fundamentowych.

W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
murow  powinny by¢é zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robot po innej
diuzszej przerwie w robotach nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murow i gdy zajdzie
potrzeba, usung¢ wszelkie uszkodzenia murdéw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw

cegiet i uszkodzonej zaprawy.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagania ogdéine
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ST 00/00 reszta jak ponize;.

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonywanych robét z dokumentacjg projektows.

6.2 Zasady kontroli jakosci robét.

Nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ rzeczywistych warunkow wykonania robdt z warunkami
okreslonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy
kazdym odbiorze robo6t zanikajgcych nalezy stwierdzi¢ ich jakos¢ w formie protokotéw

odbioru robd6t lub wpiséw do dziennika budowy.
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Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow i jakosci robot zwigzanych z realizacjg robot
murowych nalezy do Wykonawcy.
W szczegolnosci podlega sprawdzeniu:
e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna
e badanie materiatow
e sprawdzenie prawidtowosci wigzania pustakow w murze w stykach muréw i
naroznikach
e sprawdzenie odchylenia powierzchni od pfaszczyzny oraz sprawdzenie
prostoliniowosci
e krawedzi muru
e sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia
e sprawdzenie poziomowosci warstw pustakéw
e sprawdzenie kata pomiedzy przecinajgcymi sie powierzchniami muru
e sprawdzenie prawidiowosci wykonania scianek dziatowych oraz osadzenia o$cieznic
e okiennych i drzwiowych

e sprawdzenie liczby uzytych elementéw uzupetniajgcych

6.3 Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna.

Powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie gotowej konstrukcji murowej z projektem i
dokumentami i przez stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin
zewnetrznych i pomiaru. Pomiar dtugosci i wysokosci nalezy wykonywac tasmg stalowg z
dokfadnoscig do 1cm, pomiar grubosci muréw oraz wielkosci odchytek w wymiarach i
usytuowaniu otworéw - przymiarem z doktadnoscig do 1 mm.Za wynik nalezy przyjmowac

warto$¢ srednig pomiaru trzech miejsc.

6.4 Badanie materiatéw.

Nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie sprawdzenia przedtozonych zaswiadczen
kontroli jakosci (atestow) materiatdow oraz zapiséw dziennika budowy i innych dokumentow
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji technicznej i z
powotanymi normami.

Materiaty, ktorych jakosS¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzgce
pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane przez upowaznione laboratorium

zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.
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6.5 Sprawdzenie Prawidlowosci wigzania pustakéw w murze w stykach muréw i
naroznikach.
Nalezy przeprowadzac¢ przez ogledziny w trakcie robét na zgodno$¢ z ustaleniami podanymi

w Polskich Normach.

6.6 Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia.

Nalezy przeprowadzac¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar. Sprawdzenie przez pomiar
dowolnie wybranego odcinka muru tasmg stalowg z podziatkg milimetrowg nalezy
przeprowadzaé¢ tylko w murach licowych spoinowych oraz w przypadku, gdy ogledziny
nasuwajg watpliwosci, czy grubos¢ spoin zostata przekroczona.

Srednig grubosé spoiny poziomej nalezy ustalaé przez odjecie przecietnej grubosci cegty od
ilorazu wysokosci zmierzonego odcinka muru o wysokosci, co najmniej 1 m przez liczbe
warstw. Srednig grubosé spoiny pionowej nalezy ustalaé w podobny sposéb, mierzac
poziomy odcinek muru. W przypadku razacych réznic grubosci poszczegoélnych spoin
sprawdzenie ich nalezy przeprowadzi¢ oddzielnie, z doktadnoscia do 1mm, na z goéry

okreslonej partii muru.

6.7 Sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny oraz sprawdzenie
prostoliniowosci krawedzi muru.

Nalezy przeprowadzac przez przyktadanie w dwoch prostopadlych do siebie kierunkach w
dowolnym miejscu powierzchni muru oraz do krawedzi muru taty kontrolnej dtugosci 2m, a
nastepnie przez pomiar z doktadnoscia do 1mm wielkoSci przeswitu pomiedzy tatg a

powierzchnig lub krawedzig muru.

6.8 Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru.

Nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa.

6.9 Sprawdzenie poziomowosci warstw pustakow.
Nalezy przeprowadza¢ poziomnicg murarska i fatg kontrolng lub poziomnicg wezowsg, a przy

budynkach o dlugosci ponad 50m - np. niwelatorem.

6.10 Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi sie powierzchniami muru.
Nalezy przeprowadzaé¢ stalowym kagtownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem z

podziatkg milimetrowa.
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6.11Sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianek dzialowych oraz osadzenia
oscieznic okiennych i drzwiowych.

Nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnosc z projektem.

6.12 Sprawdzenie liczby uzytych elementéw uzupetniajgcych.

Nalezy przeprowadza¢ w trakcie robot przez ogledziny i stwierdzenie zgodnosci z
ustaleniami podanymi przez producenta pustakéw. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci
Zz wytycznymi wyniki sprawdzenia nalezy wpisa¢ do dziennika budowy z poleceniem

przemurowania zakwestionowanych partii muru i doprowadzenia do zgodnosci z norma.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogéine dotyczace obmiaru robét.
Do obliczania naleznosci przyjmuje sie m? wykonanej konstrukcji murowe;.

llosci przewidywanych prac murowych ujeto w Przedmiarze Robot.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1m? wykonania konstrukcji murowej

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr rob6t murowych podlega zasadom Odbioru Czesciowego wedtug zasad podanych w
Specyfikacji ST 00/00 Wymagania ogdine.
Odbidr robét murowych powinien sie odby¢é przed wykonaniem tynkéw i innych robot

wykonczeniowych w odniesieniu do procedur kontroli jakosci.

9. PODSTAWAPLATNOSCI

9.1 Ogodine ustalenia dotyczace podstawy platnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w S.T. 00/00. "Wymagania ogdéine"

9.2 Cenajednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materiatlu ewentualne oczyszczenie oraz
wykonanie konstrukcji murowych zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg
Specyfikacjg. W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez koszty ewentualnych rusztowan i

pomostéw niezbednych do wykonania konstrukcji murowych wraz z ich rozbiérka.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jezeli szczegdlne warunki wykonania rob6t przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg

inaczej, Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepisow.
Wykonawca nie bedzie roscit zadnych kosztéw zwigzanych ze spetnieniem postanowien

ponizszych dokumentéw.

e PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze

e PN-75/B-12001 Cegta petna wypalana z gliny - zwykta.

e PN-90/B-14503 Zaprawy budowlane.

¢ PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie

e PN-EN 772-1+A1:2015-10 Metody badan elementow murowych -- Czes¢ 1:
Okreslenie wytrzymatosci na Sciskanie

e PN-EN 1996-2:2010 Eurokod 6 -- Projektowanie konstrukcji murowych -- Czes¢ 2:
Wymagania projektowe, dobor materiatéw i wykonanie muréw

e PN-B-10104:2014-03 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdélnego
przeznaczenia -- Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu

budowy
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ST- 00/04 SCIANY DZIALOWE

CPV - 44112310-4 Scianki dziatowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru scian

dziatowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i

nalezy je stosowac¢ w zleceniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Zakres obejmuje:
- $ciany dziatowe murowane:

- z elementéw gazobetonowych

1.4.0kreslenia podstawowe

— Sciana dziatowa — nienosna $ciana wewnetrzna (dziatowa) dzielgca wnetrze obiektu na
pomieszczenia uzytkowe.

Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST 00/00 Wymagania ogdine.

1.5.0gd6Ilne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
Dokumentacjg

Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00/00 ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogoélne dotyczace materiatéw

Wymagania ogélne dotyczgce materiatdw podano w ST 00/00 ,Wymagania ogdine”
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2.2. Materiaty dla wykonania $cianek murowanych
Scianki z elementéw gazobetonowych
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t o ST 00/00 Objetych niniejsza
Specyfikacjg Techniczng s3a:
Bloczki gazobetonowe klasy 500
Zaprawa cementowa marki min. M3

Prety zbrojeniowe 0,4mm

3. SPRZET

3.1.Wymagania ogdélne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w ST 00/00 ,Wymagania ogolne”

3.2. Sprzet do wykonania robét
Prace nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego wskazanego

przez producenta stosowanego materiatu.

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogoélne dotyczace transportu

Wymagania ogdélne dotyczace transportu podano w ST 00/00 ,Wymagania ogdine”

4.2. Transport materiatéw
Materiaty nalezy transportowa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami w

sposob zgodny z instrukcjami ich producentow i zabezpieczony przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gd6lne zasady wykonania robét

Wymagania ogolne dotyczace zasad wykonywania rob6t podano w ST 00/00 ,Wymagania
ogolne”.

Wykonawca rozpocznie wykonanie scian dziatowych po zakonczeniu prac konstrukcyjnych i
wykonania posadzek na danym obszarze robdt w zakresie odpowiadajgcym rodzajowi

stawianej Scianki dziatowej i po zakonczeniu wszystkich niezbednych prac instalacyjnych.
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Scianki dziafowe zostang wykonane w sposéb spefniajgcy nastepujgce wymagania:

wymagania uzytkowe: - mozliwo$s¢ mocowania hakdéw i uchwytow, powinna przenosi¢
obcigzenie wspornikowe 0,4 kN/m, ktérego pionowa linia dziatania nie powinna
znajdowacé sie dalej niz 0,3m od powierzchni Scianki,

nosnosci i sztywnosci sciany w zakresie bezpieczenstwa, trwatosci i przydatnosci
techniczno — uzytkowej

odpornosci na uderzenia - jak dla pomieszczen uzytkowanych z niewielkg dbatoscig o
mienie i ryzykiem wypadkéw i niewtasciwego uzytkowania wytrzymata w klasie
uderzen ,J’A” wg UEAtc (zgodnie z klasyfikacjg Europejskiej Unii Akceptacii
Technicznej w Budownictwie).

wymagan z zakresu ochrony przeciwpozarowej — odpowiednio EI 30 i EI 15

izolacji akustycznej — izolacyjnosé akustyczna zostanie ustalona indywidualnie przez

projektanta zgodnie z wymaganiami uzytkownika.

Scianki z elementow gazobetonowych

Murowanie $cian prowadzi¢ w temperaturze powyzej 0°C. Nie dopuszcza sie stosowania

bloczkéw kilku rodzajéw. Zachowaé regularne wigzanie i grubos¢ spoin. Spoiny sg doktadnie

wypetnione zaprawg i majg grubos¢ 10 mm, Spoiny sg wykonane starannie i wypetnione do

lica muru, wkleste, przygotowane do malowania Sciany bez tynkowania. Usungé¢ na biezgco

nadmiar zaprawy i odczyscic lico cegiet. Pod pierwszg warstwe bloczkéw utozy¢ pas izolacii

Z papy.

Sciany dziatowe tgczyé ze $cianami konstrukcyjnymi poprzez bruzde i zbrojenie pretem w

spoinie co czwartg warstwe cegiet. Styk wyréwna¢ zachowujgc wymagania estetyczne

Sciany malowanej. Nadproza drzwiowe zazbroi¢ pretami stalowymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g6Ine zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00/00 ,Wymagania ogdlne”

6.2.Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci prac obejmuje:

- ocene jakosci materiatdw przed montazem, sprawdzenie kompletnosci dokumentéw

Kontrola $cian murowanych:

zgodnie z kryteriami:
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- regularno$¢ wigzania, rodzaj uzytej zaprawy, odchylenia grubosci spoiny 2mm,
odchylenia od poziomu nie mogg przekracza¢ 2 mm na catej dtugosci $ciany,

- odchylenie powierzchniowe $cian nie powinno by¢ wieksze niz 5mm na odcinku 1m w
kazdym kierunku oraz 10mm dla catej $ciany, sprawdzenia dokona¢ przy uzyciu taty
dtugosci 2m oraz niwelatora laserowego,

- sprawdzenie czystosci powierzchni Sciany i wykonania stykéw ze Scianami
konstrukcyjnymi

- kontrole utozenia materiatéw izolacyjnych zgodnie z wymogami Specyfikacji S 01.06

Izolacje.

6.3. Ocena wynikéw badan
Wszystkie elementy robét, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostaé

rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robot

Wymagania ogdélne dotyczgce obmiaru robo6t podano w ST 00/00 ,Wymagania ogolne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest dla wszystkich rodzajéw robét 1 m?

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0gdlIne zasady odbioru robét

Ogolne zasady dotyczace odbioru robét podano w ST 00/00 ,Wymagania ogdlne”

8.2.Rodzaje odbioréw

Roboty zwigzane z wykonaniem rob6t podlegaja:

- odbiorowi robo6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
- odbiorowi wstepnemu

- odbiorowi koncowemu

9. PODSTAWAPLATNOSCI

9.1.0gdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
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Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00/00 ,Wymagania ogéine”

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- przygotowanie stanowiska pracy

- montaz o demontaz rusztowania

- wykonanie scianek, wykonczenie stykow i krawedzi
- wygtadzenie powierzchni

- usuniecie zabrudzen

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1996-2:2010 Eurokod 6 -- Projektowanie konstrukcji murowych -- Czes¢ 2:
Wymagania projektowe, dobor materiatow i wykonanie muréw

PN-EN 772-1+A1:2015-10 Metody badan elementéw murowych -- Cze$¢ 1: Okreslenie

wytrzymatosci na Sciskanie
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ST- 00/05 TYNKI WEWNETRZNE

CPV - 45410000-4 Tynkowanie
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z
dodatkiem lub bez kruszywa, widkien lub innych materiatéw, ktéra jest stosowana do
pokrycia powierzchni $cian i sufitow i twardnieje po zastosowaniu.

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potgczeniem
obutych skfadnikow (a takze z innymi sktadnikami)i wodg, twardniejgca po zastosowaniu,

uzywana najczesciej do pokrycia scian i sufitow.

1.4. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie tynkdw wewnetrznych obiektu:

- tynki cementowo-wapienne,

- tynki gipsowe,

- gtadzie gipsowe.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00/00 ,Wymagania ogélne”

2. MATERIALY
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2.1. Wymagania ogoine
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST

00/00 ,Wymagania ogolne”

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki
lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wodd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd

zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢é wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o

przeswicie 0,5mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyc¢

jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
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Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Zaprawa cementowa - gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1mm

oraz cementu.

Sktad poszczegolnych sktadnikow zaprawy wg. wymagan PN-B-10104:2014

Tynk gipsowy

Tynk gipsowy - gotowa, sucha mieszanka z odpowiednio dobranymi parametrami,

wypetniaczami i dodatkami uszlachetniajgcymi. Po dodaniu wody zgodnie z instrukcjg

powinna tworzy¢ mase wygodng w pracy, plastyczng i o dobrej przyczepnosci do podtoza.

Przestrzega¢ czasu gotowosci mieszanki do uzycia.

Dane techniczne:

Srednia grubos$¢ tynku: 10 mm (grubo$é min.8 mm)
Ciezar nasypowy: 800 kg/m®

Uziarnienie: do 1,2 mm

Wydajnos¢: 100 kg = 125 | zaprawy

Zuzycie: 0,8 kg na mm i m?

Czas schniecia: srednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotnosci powietrza
w

pomieszczeniu, temperatury powietrza i wentylacji)
Twardosé kulkowa: 8,0 N/mm2

Wytrzymato$é na rozcigganie przy zginaniu: 1,3 N/mm?
Wytrzymato$é na $ciskanie: >2,5 N/mm?

Ciezar objetosciowy: ok. 1000 kg/m?

Wspodtczynnik oporu dyfuzyjnego p: : ok 5.
Wspotczynnik przewodzenia ciepta A: 0,28 W/mK.

Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom

aktualnej nomy panstwowej i spetniaCc w szczegolnosci nastepujgce wymagania:

wytrzymatos¢ na Sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie
mniej niz 5 Mpa,
odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa,

a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%,
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e poczatek wigzania po 30-60 min.,
e gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywac odchylen od

e wymagan normy.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoéine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00/00 ,Wymagania ogdélne”

3.2. Sprzet do wykonywania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00/00 ,Wymagania ogdélne”

4.2. Transport materiatéw
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg

statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdéine

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST 00/00 ,Wymagania
ogolne”

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zapraw, liczbe
warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-B-10110:2005

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i

okienne.
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Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, Ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z
SWytycznymi wykonywania robdét budowlano montazowych w okresie obnizonych

temperatur”.

5.2. Przygotowanie podtozy

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatnos¢ podtoza pod
tynkowanie. Badanie podtoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie
ogledzin, préby Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen
producenta. Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na
jakos¢ i trwatos¢ gotowego tynku (np. powstawanie rys). Nalezy pamieta¢ przede wszystkim
0 wymaganiach, dotyczgcych rownej powierzchni pod tynk.

Podtoze pod tynk musi byé¢:

- réwne,

- nosne i mocne,

- wystarczajgco stabilne,

- jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

- szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitow,

- nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Ostrzezenia i wskazowki.
Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczgce wykonania
prac tynkarskich, wskaza¢ mozliwos¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawic

pisemnie propozycje rozwigzania tych probleméw.

5.3. Sprawdzenie podtoza pod tynk.

Ogdlne sprawdzenie podtoza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tluszczenie oraz piaszczenie czy tez wiasciwosci
powierzchni wierzchniej nalezy postuzyc¢ sie probg scierania, drapania lub zwilzania:

- proba scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk,

- préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego
przedmiotu,

- chtonnos¢ podtoza i jego wilgotnosé¢ okreslana jest przy pomocy proby zwilzania,
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- proba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

Sprawdzenie w zaleznos$ci od podioza i stosowane srodki zaradcze.

Cegta petna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.
Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowg uwzgledniong przez normy.
Materiaty budowlane dopuszczone do stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczgce sie
w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg by¢ ani zbyt giebokie, ani zbyt wystajgce
przed lico muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.

Przy ukfadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga by¢
wieksze niz 5mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypeié
najpézniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie stosowa¢ w tym celu obrzutki
wstepnej).

Wykwity (naloty, ,,wioski" - sdél krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepnosé
tynku do podtoza, muszg zosta¢ bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze,
przy pomocy szczotki drucianej. Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich
rezultatow, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania wykwitéw i przy pomocy
specjalistow zastosowaé skuteczng metode oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtong wode podtoza ceramiczne mogg przy niepewnej pogodzie
wymaga¢ odpowiedniego przygotowania. Ocena wtasciwosci muru musi nastgpi¢ przed

przystgpieniem do tynkowania.

5.4. Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo
oceni¢ podtoze pod tynk.

Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczgce podioza pod tynk muszg byé spetnione.
Wszystkie odstepstwa od wyszczegdlnionych warunkéw (narzucone zbyt krétkie terminy
oddania obiektu lub poszczegdlnych etapéw robot) majg znaczacy wptyw na jakos¢ prac
tynkarskich. Mogg wymagac¢ przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczgco utrudni¢ prace
tynkarskie lub tez sta¢ sie przyczyng pozniejszych uszkodzen tynku.

Najpdézniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka
przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowac¢ powierzchnie obrzutki
(lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego .

Ogdlne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnoszg sie do wszystkich
warunkéw pogodowych i w szczegdlnodci w okresie zimowym majg ograniczone

zastosowanie.

ATELIERS KLIMOWICZ Karol Klimowicz, ul. Witosa 85, 16-100 Sokétka / Biatystok ul. Kraszewskiego 22A/65, 15-025 Biatystok

www.ateliersklimowicz.pl / e-mail:k.klimowicz@ateliersklimowicz.pl / Tel: 605 88 55 88



Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Majg decydujgcy wptyw
na sposob przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne
nawilzenie podtoza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej
powierzchni.

Zbrojenie siatkg tynkow zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkow
pogodowych i tym samym znaczgco poprawia jakos¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko

powstawania rys.

Zimne warunki pogodowe.

W momencie obréobki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu
wskutek dziatania mrozu. Szkody wywolane mrozem powstajg na skutek zwiekszenia
objetosci przez zamarzajgcg wode. Szkody te przybierajg posta¢ ttuszczgcej sie ptytkowo
struktury tynku, powodujgc jego niedostateczng wytrzymatosé. Reakcje chemiczne,
prowadzgce do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze +5° C
(temperatura obiektu). Skutkami tego sg obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i
inne. Prace tynkarskie mogg. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy,
gdy temperatura powietrza, materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucona.
Warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschniecia.
Nalezy pamieta¢, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie
wyzszych temperatur minimalnych. Przestrzega¢ wskazowek producenta dla kazdego

rodzaju tynku.

Zaprawy zwiekszajgce przyczepnos¢ (rzadkie zaprawy do podtozy).

Zaprawy poprawiajgce przyczepnos¢ sg zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie,
czesto z dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie z wodg i
rozprowadza po powierzchni zebatg szpachlg. Dalsze instrukcje, dotyczace pracy metodg
,,mokre na mokre" lub tez dtugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej obrdbki

dodatkowej itp., podane sg w opisie produktu.

Szlamy zwiekszajgce przyczepnosc¢.

Szlamy zwiekszajgce przyczepnos¢ sg wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje
sie je z zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktorej
dodaje sie cement az do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia szlamoéw nalezy je

odpowiednio czesto mieszaé w naczyniu, co zapobiega osadzaniu sie cementu. Nalezy
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nanies¢ tylko takg ilos¢ szlamu, by mozliwa byta praca metodg ,,mokre na mokre".

Przestrzegac¢ wskazéwek producenta.

5.5. Wykonywanie tynkow zwyklych cementowo-wapiennych

Uktadanie tynkow sktada sie z nastepujgcych faz:

- Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i
wysokosci sciany. Dokota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je
réwno z gtébwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i scigga je
rowno z powierzchnia plackéw. Pasy te spetniajg role prowadnic przy narzucaniu i
wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzgcych mozna uzywac¢ prowadnice drewniane
lub stalowe.

- Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajgcej 3-4 mm na
Scianach i 45 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub pét cementowej obrzutki
powinna wynosi¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

- Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i
skropleniu jej wodg. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a gestos¢ zaprawy hie
powinna przekracza¢ 9cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje rownanie go
za pomocag taty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w ksztatcie kgtownika.

- Wykonanie gtadzi.

gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie
oczek 0,25-0,5mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1 — 3
mm. Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza sie pacg. Po stezeniu gtadzi zaciera sie jg
packg drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonhczenia tynku. W czasie

zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajgc go wodag za pomoca pedzla.

5.6. Wykonanie tynkéw gipsowych

Tynki gipsowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajgcym
wymagania norm i okreslajgcym rodzaj, odmiane i kategorie tynku.

Przed rozpoczeciem robot tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy,
Podioze powinno by¢ przygotowane w sposéb zapewniajgcy jak najlepszg przyczepnosc
tynku.

Tynk na catej powierzchni powinien by¢ Scisle zwigzany z podtozem, a przy tynkach
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wielowarstwowych réwniez poszczegolne warstwy tynku powinny scisle do siebie przylegac
na catej powierzchni.

Tynki powinny by¢ wykonane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C.

Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez
zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych praz przez ochrone

przed wiatrem.

5.7. Wykonanie gtadzi gipsowych

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie rownomiernie, najlepiej za pomocg gtadkiej
pacy ze stali nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nhalezy sukcesywnie
wygtadzaé. Zaleca sie, aby przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu. Mase
na sciany nakfada sie pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujgc ruch pacg od dotu
ku gorze. W przypadku sufitdbw mase szpachlowg naktada sie pasami w kierunku od okna w
gtab pomieszczenia, ciggngc pace ,do siebie”. Po wyschnieciu masy drobne nierownosci
nalezy usungé¢ papierem $Sciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadnosci nalezy
ponownie cienko zaszpachlowa¢ i przeszlifowa¢. Czas otwarty pracy masy zalezy od
chtonnoéci podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania
gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggéw oraz zapewni¢ wtasciwg
wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub
malowanie, mozna rozpoczg¢ po wyschnieciu gladzi. Przed malowaniem farbami
wodorozcienczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowac preparatem zalecanym przez
producenta farby. Przed ukfadaniem okfadzin zaleca sie powierzchnie gtadzi zagruntowac

emulsja.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST 00/00 ,Wymagania ogdine”

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkarskich
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich
materiatdbw przeznaczonych do robé6t tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan

Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot
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Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci
jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-B-10104:2014.

Wyniki badan materiatdw i zaprawy powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inspektora budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania robét

Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene wszystkich
wymagan a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacijg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynkow,

- wygladu powierzchni tynkow,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.

- wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 00/00 ,Wymaganiach ogdlnych”

Jednostkg obmiarowg tynkéw jest metr kwadratowy [m?].

Powierzchnie tynkow oblicza sie jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i wysoko$ci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie pilastréw i stupow oblicza sie w rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w
Swietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1m?® i

powierzchni otworéw do 3m?, jezeli oscieza ich sg tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 00/00 ,Wymagania ogélne”

8.2. Odbiér podtozy
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Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
oktadzinowych.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt. 5.3.

Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze

oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Wymagania przy odbiorze
Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny byé¢ zgodne z dokumentacijg projektows.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wieksze niz 3 na catej diugosci
kontrolnej 2 m faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4
mm w
e pomieszczeniu,
e poziomego nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6
mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki, itp.)
Niedopuszczalne sa:
o wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli przenikajacych z podtoza
wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw, plesni itp.,
e ftrwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
powstate w skutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbidér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:
e ocene wynikow badan
e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci.

e stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00/00 ,Wymagania ogdine” .
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] tynku obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
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- wykonanie tynkow,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpaddéw materiatdw,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonoéw. Specyfikacja. Pobieranie prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betondw.

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-B-10104:2014 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogélnego
przeznaczenia -- Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu
budowy.

PN-EN 998-2:2012 Wymagania dotyczgce zaprawy do muréw. Czesc 2: zaprawa
murarska.

PN-EN 197-1:2012 Cement -- Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementow powszechnego uzytku

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,Tynki”, wydane ITB — 2003r.

PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie -- Zasady wykonywania

i wymagania techniczne.

UWAGA:

Dla instalacji c.0. nalezy wykona¢ bruzdy w Scianie lub podtodze wg.wytycznych projektu

budowlanego sanitarnego.
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ST- 00/06 ROBOTY MALARSKIE

CPV - 45442100-8- Roboty malarskie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w

punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce
na celu wykonanie nastepujgcych robét malarskich:

- Malowanie tynkéw wewnetrznych ujete w przedmiarze robat.

2. MATERIALY

Materialy - ogélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i skladowania podano w ST 00/00

"Wymagania ogolne"

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
Uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mieC postaC cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzgca jednolita mase bez

grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne
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Pokost Iniany powinien byé cieczg oleista o zabarwieniu od Zéttego do ciemnobrgzowego i
odpowiadajgca wymaganiom normy panstwowe;j.

Pokost syntetyczny powinien byé uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do
brunatnej, bedacej roztworem Zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z
ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wiasciwosciach technicznych zblizonych do
pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiadac
wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w

budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdélnych rodzajow farb powinny
odpowiadaé¢ normom panstwowym lub mieé¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o

jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
2.5. Farby budowlane gotowe
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panhstwowych lub

Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadienostyrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich

dopuszczenia przez ITB.

Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schniecia — 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002

— wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

Farby powinny byé pakowane w bebny lekkie lub wiaderka stotkowe wg PN-EN-ISO 90-

2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.
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2.6. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podftozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci

powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—-5%.

3. SPRZET

3.1. Sprzet - ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00/00 "Wymagania ogdine"

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT

4.1. Transport - ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00/00 "Wymagania ogdélne"

Farby wodorozcienczalne powinny by¢ transportowane i przechowywane w temperaturze
+5°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie robét - ogéine zasady

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST 00/00 "Wymagania ogoélne"

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byc¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak

przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C.

ATELIERS KLIMOWICZ Karol Klimowicz, ul. Witosa 85, 16-100 Sokétka / Biatystok ul. Kraszewskiego 22A/65, 15-025 Biatystok

www.ateliersklimowicz.pl / e-mail:k.klimowicz@ateliersklimowicz.pl / Tel: 605 88 55 88



W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonac po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkbw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutdow, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki

nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN ISO 8501-1:2008, dla danego typu farby podktadowe;j.

Gruntowanie.

Przy malowaniu farbg wapienng, wymalowania mozna wykonywaé bez gruntowania
powierzchni.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku
1:3-5.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

Wykonywania powtok malarskich

Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywacC podtoze, bez przeswitow, plam i
odpryskow.

Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powiok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powiok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze

wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
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Powtoki powinny miec jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowacC farby w
roznych odcieniach.

Do malowanie sufitéw i fragmentow scian uzy¢ farby w kolorze czarnym RAL 9005 oraz w

kolorze biatym. Malowanie wykona¢ zgodnie z rys.branzy architektoniczne;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robét - zasady ogéine
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogdélne"
Badanie powilok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie
wczesniej jednak niz po 14 dniach.
Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5 °C i
przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%. Odbiér robdt malarskich
obejmuje:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

e sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

e sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

e sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykonac nastepujgco:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m,
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,
c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,
d) sprawdzenie przyczepnosci powtok na podtozach mineralnych i mineralno-witdknistych -
przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5mm, p 10 oczek w
kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosé powtoki nalezy
uzna¢ za dobrg, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie na podfozach drewnianych i
metalowych - metodg opisang w normie PN-EN-ISO 2409 Farby i lakiery -- Badanie metodg

siatki naciec.
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e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za
pomocg miekkiego pedzla; powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana
mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana
powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza. Wyniki kontroli i
badan powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli i badan. Ocena jakoSci
powtok malarskich jezeli badania j.w. dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy
uzna¢ za wykonane prawidtowo. W przypadku, gdy, ktérekolwiek z wymagan stawianych
powtokom nie jest spetnione, nalezy uznac¢, ze powtoki nie zostaty wykonane prawidtowo i
nalezy wykona¢ dziatania korygujgce, majgce na celu usuniecie niezgodnosci. W tym celu w
protokole kontroli i badan nalezy okre$li¢ zakres prac, rodzaje materiatdbw oraz sposoby
doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami. Po usunieciu niezgodnosci nalezy
ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wynik odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i

badan.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Obmiar robét - ogdlne zasady
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej ST 00/00 "Wymagania

ogoine"

7.2. Obmiar roboét - szczego6towe zasady

Jednostkg obmiarowg robdt jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w

naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robét - ogdlne zasady
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogolne"

8.2. Odbiér podtoza
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom

zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
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budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna do robét tynkowych lub odpowiednia
szpachlowka. Podioze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbiér podtoga odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalepy podtoze

przed gruntowaniem oczyscié.

8.3. Odbior robot malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeni
réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powltoki,
widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowana do
powiok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniana lub bawetniana szmatka kontrastowego koloru.
Sprawdzenie odpornoéci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekkg szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Podstawa ptatnosci - ogélne zasady

Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00/00 "Wymagania ogélne"

Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.

Ptaci sie za ustalona ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera

i sprawdzonych w naturze.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

e PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie -- Zasady wykonywania
i wymagania techniczne.

e PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane

o PN-ISO 3443-8 Tolerancje w budownictwie.

e PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

e PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

e PN-EN-ISO 2409 Farby i lakiery -- Badanie metodg siatki nacie¢
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ST- 00/07 PODLOGI Z PLYTEK

CPV - 45431000-7 Kladzenie plytek

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru podtég i posadzek wykonanych z ptytek ceramicznych lub gresowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i

nalezy je stosowac w zleceniu i wykonaniu Roboét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

— Podtoga,- poziomy element wykonczenia wnetrz budynku, ptyta utworzona z jednej lub
kilku warstw w taki sposoéb, aby po gérnej powierzchni mégt odbywac sie ruch ludzi, zwierzat
lub Srodkéw transportu. Warstwy podtogi opisane sg na rysunkach projektu w czesci
architektonicznej.

- Posadzka,- oktadzina stanowigca wierzchnig warstwe podfogi i bedaca jej zewnetrznym
wykonhczeniem.

- Podtoze — element konstrukcji budowlanej, na ktérym uktada sie warstwy podtogi

- Jastrych cementowy — bezspoinowy podktad podtogowy z jednolitej warstwy zaprawy
cementowej wykonany z mieszaniny, ktora w trakcie uktadania ma konsystencje sypka,
plastyczng lub ciekta, a po uptywie okreslonego czasu twardnieje.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami oraz okre$leniami podanymi w Specyfikacji ST 00/00 Wymagania ogodine.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z

Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inzyniera.
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Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST 00/00 ,Wymagania ogoine”

2. MATERIALY

2.1. Materiaty - ogélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00/00

"Wymagania ogolne" pkt 2.

2.2. Materiaty dla wykonania podiozy pod posadzki

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot objetych niniejsza Specyfikacja
Techniczng sa:

- Chudy beton B15 wedtug wymagan specyfikacji Beton i zaprawy

- Beton B25 wedtug wymagan specyfikacji Beton i zaprawy

- folia paro-izolacyjna wg Specyfikacji Izolacje

- zaprawa samopoziomujgca o0 wytrzymatosci na sciskanie >20MPa, i grubosci 1-10 mm,

wodoszczelna i mrozoodporna

2.3. Materiaty posadzkowe

Posadzka z plytek typu gres

e Plytki gres wedlug wzoru uzgodnionego z Inzynierem, o0 wlasciwosciach
antyposlizgowych, nasigkliwo$ci po wypaleniu nie mniej niz 1,5%, twardo$¢ wedtug
Mohsa 7 do 8, wytrzymatosci na zginanie nie mniejszej niz 25 MPa, na sciskanie min.
6,5 MPa, piytki o klasie $cieralnosci IV, kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%,
lugoodpornos¢ nie mniej niz 90%; wymiary 60 x 120 cm, 10 x 60 cm, 2 x 60 o
grubos¢ 0,6-0,9 cm

e wodoodporne kleje do ptytek gresowych — przyczepnosc¢ 1 MPa, gestos¢ w

e stanie suchym 1,4 kg/dcm3, w stanie mokrym 1,6 kg/dcm3

¢ wodoodporna zaprawa do spoin z modyfikatorami polimerowymi gestos¢ w

e stanie suchym 1,3 kg/dcm3

¢ masa do wodoszczelnych przepon pod ptytki ceramiczne, jednosktadnikowa, na
zywicy syntetycznej, elastyczna, odporna na wode pod cisnieniem 0,15 MPa, pasta o
gestosci 1,4 kg/dcm3, zastosowanie do podtoza pod ptytki w umywalniach, toaletach i

kabinach natryskowych
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e Materiaty do przygotowania podfozy, zaprawy i spoiny ptytek gresowych zastosowac

wedtug systemu jednego producenta.

Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe:

— barwa: wg wzorca producenta,

— nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%,

— wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa,
— $cieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm,

— mrozoodpornos$¢ liczba cykli nie mniej niz 20,

— kwasoodpornosé¢ nie mniej niz 98%,

— tugoodpornosé¢ nie mniej niz 90%,

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
— dtugosé i szerokosé: £1,5 mm,
—grubos¢: £ 0,5 mm,

— krzywizna: 1,0 mm,

Plytki muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
— listwy przypodtogowe,
— katowniki,

— narozniki.

Do mocowania ptytek mozna stosowaé¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 10 MPa, albo
klej. Do wypetnienia spoin stosowac¢ zaprawy wg. PN-EN 14891:2012 :

— zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej

— zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej

kazeiny.

Srodki gruntujace, faczniki i akcesoria

Wykonawca zastosuje srodki gruntujgce podtoza, tgczniki i akcesoria montazowe zalecane
przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Sprzet - ogélne wymagania
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Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00/00 "Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Prace nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego wskazanego
przez producenta stosowanego materiatu. Mieszarki do zapraw, wciggarki mechaniczne i
wyciggi budowlane do pionowego transportu zapraw, listwy i taty wibracyjne, zacieraczki
mechaniczne talerzowe i topatkowe, pompy do mieszanki betonowej, szlifierki do podtég

mineralnych i drewnianych, pity tarczowe, cykliniarki.

4. TRANSPORT

4.1. Transport - ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00/00 "Wymagania ogoélne" pkt 4.

4.2. Transport materiatéw
Materialy nalezy transportowa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami
sposob zgodny z instrukcjami ich producentéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie robét - ogélne zasady

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogdine" pkt 5.

Wykonawca rozpocznie prace posadzkowe po zakonczeniu wszystkich prac konstrukcyjnych
na danym obszarze robdét, po zakonczeniu wszystkich niezbednych prac instalacyjnych,
wykonaniu przebi¢ itp. Wykonawca oczysci i zagruntuje wszystkie podioza zgodnie z ich
rodzajem. Przed wykonaniem pokry¢é nalezy sprawdzi¢ czy zostaty wykonane zalecane
spadki w podtozu. Nie nalezy wykonywac¢ spadkow przez zwiekszenie lub zmniejszenie

wymaganej grubosci materiatu podktadowego i gruntujgcego.

5.2. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 5,10 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetieniem masa

asfaltowa szczelin dylatacyjnych.
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Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla
wymagang wytrzymatos¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-B-10104:2014

Podloze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyroéwnawczej powinno byé
wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw
budynku paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu
co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg: 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci
niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

Zaprawe cementowg nalezy ukfada¢ niezwiocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokos$ci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podkfad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcag ptaszczyzne lub pochylong,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadana w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywac przeswitow wigekszych niz 5 mm. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej Ilub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folia polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie

powierzchni woda.

5.3 Posadzka z ptytek typu gres i terakota

Roboty prowadzi¢ w temperaturze ni nizszej niz +5°C.

Niezbedne spadki do kratek powinny byé wyrobione w podtozu.

Ptytki przykleja¢ gotowymi zaprawami klejgcymi wodoodpornymi rozprowadzanymi na

podkiadzie pacg zebatg. Plytka na catej powierzchni powinna by¢ scisle potgczona z

podfozem.
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Ptytki na posadzkach podtogowych uktadac w karo, ptytki na schodach uktada¢ zgodnie z
kierunkiem stopni.

Spoiny réwne o szerokosci 3mm uzyskane przez krzyzyki dystansowe. Spoiny wykonac¢ po 5
dniach z gotowej masy do spoinowania w kolorze uzgodnionym z Inzynierem. Spoiny
powinny przebiega¢ prostoliniowo z odchytkg maksymalng 3mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia, a nierébwnosci powierzchni nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na
catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. Przy scianie posadzke wykonczy¢ ptytkami

cokotowymi uktadanymi zgodnie ze spoinami posadzki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robét - zasady ogéine

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogdélne" pkt 6.

Do wykonywania posadzek mozna przystepowaé dopiero po zakonczeniu wszelkich prac
budowlanych i instalacyjnych w konstrukcji podtogi i w pomieszczeniu usytuowania posadzki,

z wyjatkiem prac malarskich.

6.2. Kontrola jakosci
Kontrola jakoéci prac obejmuje:
- ocene jakosci materiatdw przed montazem, sprawdzenie kompletnosci dokumentéw
- kontrole jakosci wykonania wylewek betonowych i cementowych zgodnie z kryteriami:
odchylenie powierzchni od projektowanej ptaszczyzny max. 3 mm /2 m i nie wiecej niz 5 mm
na dtugosci catego pomieszczenia, zgodnie ze Specyfikacjg ‘Beton i zaprawy’
- kontrole utozenia materiatow izolacyjnych zgodnie z wymogami Specyfikacji ‘Izolacje’
- kontrole oktadzin z ptytek ceramicznych, gresu,
e nierdwnos¢ maksymalnie 3 mm/2 m,
« nierobwnomierne zagtebienie 2 sgsiednich elementéw max. 0.5 mm,
e nierébwnomiernos¢ szerokosci fug max. 1 mm,
- oceneg przygotowania podtozy:
- ocene prawidtowosci i doktadnosci wykonania posadzek i prowadzenia prac zgodnie z
wytycznymi producentéw i normami
- sprawdzenie poziomu posadzki niwelatorem laserowym

- dopuszczalne odchytki to 3 mm na odcinku 2 m

6.3. Ocena wynikéw badan
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Wszystkie elementy robot, ktdre wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostac

rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Obmiar robét - ogélne zasady
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej ST 00/00 "Wymagania

ogolne" pkt. 7.

7.2. Obmiar robét - szczegétowe zasady
Jednostka obmiarowg robdt jest m2 llo¢ robot okredla sie na podstawie projektu

z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robét - ogdlne zasady
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogdine" pkt 8.

8.2. Odbiér materiatéw i robot

Roboty zwigzane z wykonaniem robét podlegaja:

- odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajagcych zakryciu (przygotowanie podtozy)
- odbiorowi wstepnemu

- odbiorowi koncowemu

Odbiér powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez

producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw
Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.
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8.4. Odbiér powinien obejmowaé:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa,

sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonac¢ przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzic¢
na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
sprawdzenie prawidiowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen
z dokfadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub
suwmiarki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotdéw lub listew podtogowych; badanie

nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

8.5. Konserwacja posadzek

Konserwacja posadzek polega na okresowym zmywaniu ich wodg z detergentami lub innymi

srodkami zalecanymi przez producenta a w przypadku posadzek ceramicznych ponadto

na uzupetnianiu ubytkéw zaprawy do fugowania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Podstawa ptatnosci - ogélne zasady

Ogolne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00/00 pkt 9.

Ptaci sie za ustalong ilo§6 m® powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowe;j,

ktéra obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- przygotowanie stanowiska pracy

- przygotowanie podtoza,

- utozenie i spoinowanie ptytek

- wykonanie cokotu

- usuniecie zabrudzen i umycie posadzki

- uporzadkowanie stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

e PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementdw powszechnego uzytku.

e PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

e PN-EN 14891:2012 Wyroby nieprzepuszczajgce wody stosowane w postaci ciektej
pod ptytki ceramiczne mocowane klejami -- Wymagania, metody badan, ocena
zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie

e PN-EN 14411:2013-04 Plytki ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci,

ocena zgodnosci i znakowanie

UWAGA:
Dla instalacji c.0. nalezy wykona¢ bruzdy w Scianie lub podtodze wg.wytycznych projektu

budowlanego sanitarnego.
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ST- 00/08 SUFITY PODWIESZANE

CPV - 45421146-9 Instalowanie sufitéw podwieszanych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z montazem

-sufitéw podwieszanych

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w

punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie sufitow podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych

2. MATERIALY

2.1. Ptyty gipsowo—kartonowe

Ptyty gipsowo—kartonowe, jako obustronne oktadziny, powinny by¢ stosowane w grubosci
12,5mm lub 15mm

Sufity podwieszane powinny by¢ stosowane na podstawie projektu wykonawczego,
opracowanego dla okreslonego obiektu budowlanego, zgodnie z obowigzujgcymi normami i
przepisami z uwzglednieniem wymagan okreslonych w normie PN-EN 14190, PN-EN 13964

oraz zgodnie z instrukcjg montazu sufitbw danego producenta

2.2. Szpachléwka gipsowa
Gipsowe masy szpachlowe powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego

stosowania w budownictwie.

2.3. Ksztattowniki stalowe,
- zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-EN 10346:2015-09, gatunku StOS wg
PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10346:2015-09
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a) pionowe CW 50, CW 75 CW 100 z blachy stalowej grubosci 0,60mm,

b) poziome (sufitowe i podlogowe) UW 50, UW 75 UW 100 z blachy stalowej grubosci
0,55mm,

c¢) oscieznicowe UA 50, UA 75 UA 100 z blachy stalowej grubosci 2,0mm,

d) narozne LWi 50, LWi 60 LWa 50, LWa 60 z blachy stalowej grubosci 0,6mm,

- ksztattowniki mogg by¢ wykonane z blachy ryflowanej lub igtowanej. W przypadku stupkow
z blachy ryflowanej grubos¢ blachy moze wynosi¢ 0,55+0,05mm.

Katowniki stalowe, ocynkowane, 50x35x0,7mm powinny by¢é wykonane z blachy stalowej,
ocynkowanej odpowiadajgcej wymaganiom normy PN-EN 10346:2015-09. Dopuszczalne

odchyitki wymiarowe i ksztattu powinny by¢ okreslone w dokumentacji technicznej.

2.4. Tasmy spoinowe.
Do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo — kartonowymi oraz w narozach i na
obwodzie sciany powinny by¢ stosowane tasmy spoinowe z wtdkna szklanego, siatki, tasmy

papierowe lub inne.

2.5. Uszczelki (tasmy uszczelniajace)
Do uszczelniania potgczen scian dziatowych ze stropami oraz $cianami bocznymi powinny
by¢ stosowane uszczelki polietylenowe grubosci 3mm lub 4mm lub z weilny mineralnej

gruboséci 10 mm.

2.6. Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo—kartonowych do ksztattownikdw nosnych powinny byé
stosowane wkrety stalowe zabezpieczeniowe przed korozja typu TN (w przypadku
mocowania ptyt do ksztattownikow CW) lub typu TB (w przypadku mocowania ptyt do
ksztattownikow UA). Do taczenia ksztattownikow miedzy sobg powinny by¢ stosowane
wkrety stalowe zabezpieczone przed korozja, o minimalnych wymiarach 3,9x11mm. Wkrety

powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.7. Laczniki mechaniczne
Do mocowania ksztattownikow szkieletu nosnego do konstrukcji budynku powinny byc¢
stosowane tgczniki mechaniczne okreslone w dokumentacji technicznej obiektu. taczniki

powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.8 Plyta sufitowa

Da sufitu monolitycznego
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e w wymiarach 1200x2400mm, grubos¢ ptyt wynosi 12,5mm. Ptyta montazowa do
sufitbw napinanych powinna by¢ w kolorze drewna identycznym jak drewno na
Scianach.

Da sufitu kasetonowego

e 7 perforowanym rdzeniem z wibkna mineralnego o powleczona widknina akustyczna;
w ktorej sktad wchodzi biologicznie rozpuszczalna wetna mineralna, perlit, glina,
skrobia;

o kolory: biaty;

o wymiary (dtugosé/szerokosc/grubosé): 600/600/12,5mm;

e pomszczeniach mokrych nalezy zastosowac ptyty H2 lub FH2

3. SPRZET

3.1. Sprzet - ogdélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00/00 "Wymagania ogdine" pkt 3.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu

4. TRANSPORT

4.1. Transport - ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00/00 "Wymagania ogélne" pkt 4.

Wyroby, wchodzgce w sktad robdt jw. powinny by¢é dostarczane w oryginalnych

opakowaniach Producenta, zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.0. Wykonanie robét - ogdlne zasady

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.1. Sufity podwieszane z pltyt GK, np. system RIGIPS
SUFIT MONOLTYCZNYY W SALI KONFERENCYJNEJ

Ruszt dwupoziomowy powinien sktadac sie z profili sufitowych gtéwnych CD 60 (gérna

warstwa) i utozonych prostopadle bezposrednio pod nimi profili sufitowych CD 60 nosnych
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(warstwa dolna). Profile nosne powinny by¢ oddalone od $ciany nie wiecej niz 150mm.
Maksymalny rozstaw profili gtdwnych wynosi 1000mm, a nosnych 400mm.

Konstrukcja rusztu powinna by¢ mocowana do konstrukcji stropu za posrednictwem
wieszakdow noniuszowych obrotowych lub pretowych z elementem rozpreznym obrotowych.
Wieszaki powinny by¢ mocowane wytgcznie do profili sufitowych gtéwnych. Profile sufitowe
CD 60 nosne w konstrukcji dwupoziomowej oraz gtdwne powinny by¢ na obwodzie oparte na
profilach przysciennych UD 30, mocowanych do scian za pomocg stalowych tgcznikéw
mechanicznych.

Poszycie stanowig ptyty gipsowo-kartonowych o wymiarach 12,5x1200x2400, mocowane do
ksztattownikow szkieletu nosnego blachowkretami TN. Dtugos¢ blachowkretow TN powinna
by¢ wieksza o co najmniej 10 mm od tgcznej grubosci mocowanych ptyt. Rozstaw
blachowkretéw powinien wynosi¢ dla warstw wewnetrznych nie wiecej niz 400mm, dla
zewnetrznych 150mm. Krawedzie czterech sgsiednich ptyt powinny schodzi¢ sie w jednym
punkcie tworzac tzw. krzyz. Ptyty nalezy mocowac wkretami bezposrednio do profili rusztu.
Dtugos¢ wkretow powinna by¢ wieksza od tgcznej grubosci warstwy ptyt o minimum 10mm.
Styki poprzeczne ptyt powinny by¢ usytuowane na profitach poprzecznych.

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi 12,5x1200x2400 oraz do
wykonywania uszczelnien na obwodzie sufitéw podwieszonych powinny byé stosowane
gipsowe masy szpachlowe.

Spoiny miedzy ptytami powinny by¢ wzmocnione tasmami spoinowymi. Na potgczeniach
pionowych stosuje sie wszystkie typy tasm spoinowych, tj. tasma spoinowa samoprzylepna
("siatka") wklejana na krawedziach tgczonych ptyt bezposrednio na karton - dla ptyt o
krawedzi sptaszczonej (4SK) oraz tasme z widkna szklanego (tzw. flizelinka) na utozong
uprzednio konstrukcyjng mase szpachlowg ("na mokry gips").

Sufity podwieszane powinny mie¢ dylatacje w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz
w odstepach nie wiekszych niz 15m. W sufitach podwieszanych mogg by¢ montowane lampy
oswietleniowe o maksymalnych masie 1,5kg. Przedmioty o masie powyzej 1,5kg powinny
posiada¢ samodzielne podwieszenie do konstrukcji budynku.

Szpachlowanie potgczen pionowych i poziomych miedzy ptytami z zastosowaniem tasmy
spoinowej wklejanej na uprzednio utozong konstrukcyjng mase szpachlowa ("na mokry gips")
wymaga drugiego etapu szpachlowania konstrukcyjng masg szpachlowg majgcego na celu
"przykrycie" tasmy spoinowej masg gipsowa; szpachlowanie potgczen pionowych z
zastosowanie samoprzylepnych tasm spoinowych w zaleznosci od gtebokosci krawedzi
moze wymagac lub nie wymaga 2-go etapu szpachlowania konstrukcyjng masg szpachlowa.

W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potgczenia tj. poprawy jego estetyki w
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strefie potgczen ptyt stosowane sg specjalne "finiszowe" masy szpachlowe przeznaczone do

koncowego szpachlowania.

SUFIT NAPINANY

Technika montazu sufitu napinanego

Sufit napinany o przede wszystkim elastyczny materiat PVC ( klasyfikowany jako M1 we

Francji, B 1 lub B s2 dO w Europie, class 0 w Wielkiej Brytanii oraz Class 1 w USA)

Etap pierwszy:
Montaz konstrukcji no$nej wykonanej z systemowych profili aluminiowych anodowanych
chemicznie.

Etap drugi:
Membrane uszytg na odpowiedni wymiar uwzgledniajgcy redukcje (najczesciej 7% -owa)

podwiesza sie na specjalnie przygotowanej konstrukcji systemowej

Etap trzeci:
Poprzez nagrzanie pomieszczenia do temp. ok. 60 st.C. rozpina sie folie. Tworzac unikalne
ksztatty i formy przestrzenne i dzieki bogatej i wyjgtkowej kolekcji materiatdbw pozwala na

wykonanie indywidualnej formy sufitowej, Sciennej i przestrzenne,j.

Warunki instalacji

|. Sufity sg dostarczane prosto z fabryki w szczelnie zamknietych pudetkach tekturowych.

Prosze obchodzi¢ sie z opakowaniem z ostroznoscia.

[I. Sufity mogg by¢ instalowane wytgcznie w zamknigtych gotowych pomieszczeniach
budynkow, ktére sg czyste i wolne od kurzu. Jesli kartonéw z sufitem przebywat w
warunkach bardzo chtodnych lub na granicy zamrazania wazne jest aby na 24 godziny przed

montazem przeczekat w cieptym pomieszczeniu - przed otwarciem.

[ll. Sufity napinane wymagajg niewielkiej konserwacji, wybor produktow czyszczgcych, jest
dostepny do indywidualnego wykonczenie sufitu.

IV. Sufity napinane sg wykonane na specjalne zamowienie w zaktadzie produkcyjnym,

dlatego istotne jest aby wymiary a nastepnie montaz i serwisowanie sufitu byto prowadzone

przez wyspecjalizowany serwis montazowy ktory uzyskat certyfikacje.
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V. W przypadku montazu sufity napinanego konieczne jest :

VI.

VIl

VIII.

Utrzymanie putapu wyzszej temperatury przy uzyciu generatora na gorgce powietrze.

Delikatnie nalezy odpakowa¢ sufit i nagrza¢ go do czasu kiedy bedzie miekki i

elastyczny.
Montaz rozpoczynamy od rozwieszania sufitu pod stropem na harponie.

Uzyj foli ochronnej w przypadku duzej powierzchni sufitu aby tatwiej nagrzac

pomieszczenia.

Montaz sufitow w nowych budynkach i na budowie, mogg by¢ wykonywane wytacznie

w zamknietych i suchych pomieszczeniach, wolnych od kurzu.
Pomieszczenie musi by¢é w 100% szczelne.

Materiaty izolacyjne zainstalowane w pomieszczeniu muszg spetnia¢ warunki

klasyfikacji pozarowej minimalne M1 (nie palny)
Zamontowany sufit musi by¢ szczelny.

Instalacja sufitu w istniejgcych budynkach nie wymaga usuniecie mebli, jednak

wskazane jest aby mniejsze przedmioty byty usuwane w czasie montazu.

Oswietlenie
Kiedy temperatura rozproszonego ciepta jest wieksza niz 50 stopni istnieje obowigzek
zatozenia specjalnego pierscienia izolacyjnego miedzy oprawg oswietlenia a sufitem

napinanym.

Transformatory oswietleniowe sg zwykle przymocowane bezposrednio do

istniejgcego sufitu lub na Scianie.

Wentylacja
Wentylacja mechaniczna musi by¢ dostosowana tak, by wlot powietrza i wiot byt

zrownowazony.

Zapakowany sufit przechowywac¢ z dala od ostrych przedmiotéw, a w przypadku
zamontowanego sufitu napinanego, nie uzywac¢ ostrych narzedzi z uwagi na

mozliwos¢ uszkodzenia mechanicznego.

Ptyta montazowa do sufitbw napinanych powinna by¢é w kolorze drewna identycznym jak

drewno na $cianach. Proponuje sie zastosowanie sufitdw z powlokg transparentng biata,

satynowg 04011 Blanc Venus , wspofczynnik dyfuzji ok.46%, wspotczynnik odbicia Swiatta
0k.56%, Klasyfikacja ogniowa — B-s2, d0, Swiatto biate wg normy ASTM E903-NF EN 410
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SUFIT AZUROWY

Sufit azurowy W kolorze RAL 9005, montowac¢ zgodnie z rysunkami arch. pomiedzy sufitami
napinanymi oraz w otwartych przestrzeniach np: kuchnia.

Sufit wykonany jest w formie open-cell wykonany jest z profili aluminiowych o oczkach
podtuznych (prostokatnych) szer.10cm, z profilem zewnetrznym W umozliwiajgcym
potozenie panelu na proj.sufit napinany (krawedzie zewnetrzne)

W kuchni nalezy zastosowac sufit z profilu o oczkach kwadratowych 10x10cm.

Zastosowacé otwory rewizyjne 80x80cm, do konstroli instalacji wentylacyjnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robét - zasady ogéine

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogdélne" pkt. 6.
Badania kontrolne wyrobéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami Polskich Norm i Aprobat
Technicznych.

Sufity podwieszane powinny spetnia¢é wymagania w zakresie odpornosci na uderzenia
eksploatacyjne zgodnie z instrukcja ITB nr 336.

Badania biezgce obejmujg sprawdzenie dla wyrobow:

-dokumentow atestowych,

-ksztattu i wymiarow (ksztatt nalezy sprawdzi¢ wizualnie, wymiary nalezy sprawdzic¢
za pomocg powszechnie stosowanych przyrzadéw pomiarowych o0 odpowiednigj
doktadnosci)

Badania biezgce powinny byé wykonane dla kazdej przedstawionej do odbioru partii

materiatéw i elementow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Obmiar robét - ogélne zasady
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w specyfikacji technicznej ST 00/00 "Wymagania
ogolne" pkt 7

7.2. Obmiar robét - szczegétowe zasady
Jednostka obmiarowg robdt jest m?. lloé¢ robdt okreéla sie na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
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8.1. Odbiér robét - ogdlne zasady
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST 00/00 "Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty podlegajg odbiorowi wg zasad podanych ponizej

a) Odbior materiatow i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami
wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

b) Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

c) Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

d) Odbiér powinien obejmowac:

— sposoOb mocowania rusztu do podtoza,

— prawidtowos¢ wykonania rusztu (np. rozstaw stupéw),

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie prawidiowosci uksztattowania powierzchni ptyt; badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokows,

— ilos¢ blachowkretow zuzytych do zamontowania ptyty,

— piony i ptaszczyzny wykonanych Scianek,

— prawidtowos¢ wypetnienia Scianek izolacja akustyczna,

— prawidtowos¢ wykonczenia nawierzchni po szlifowaniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Podstawa ptatnosci - ogélne zasady

Ogolne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00/00 pkt 9.

Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.

Ptaci sie za ustalona iloé§¢ m® wykonania kompletnej $cianki dziatowej, ktéra obejmuje min.
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, zamontowanie rusztu, ptyt g-k,

izolacji akustycznej, wykonczenia, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Aprobata Techniczna AT-15-4679/2000
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- Instrukcja ITB nr 222 Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich scian dziatowych
w budownictwie ogdlinym
- Instrukcja ITB nr 336 Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich, nieprzezroczystych

przegréd pionowych

e PN-EN 14190:2014-10 Wyroby wytworzone w procesie obrébki ptyt gipsowo-
kartonowych -- Definicje, wymagania i metody badan

e PN-EN 13964:2014-05 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan

e PN-EN 10346:2015-09 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggty
do obrobki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy

e PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych --
Czesc¢ 1: Ogolne warunki techniczne dostawy

e PN-EN 10346:2015-09 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggty
do obrdbki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy
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ST- 00/09 STOLARKA SZKLANA, SCIANY SZKLANE, DRZWI

CPV - 4521000 - 4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i

odbioru robot zwigzanych z wykonaniem szklenia obudéw szklanych w holu, , balustrad

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w

punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce
na celu

wykonanie robdt:

- szklenie konstrukcji scian szklanych w holu

- szklenie witryn, drzwi szklanych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a
mianowicie:

e Roboty budowlane - wszystkie prace zwigzane z wykonaniem balustrady, wykonane
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej .

e Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

e Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzone w celu wykonania robaot.

e Procedura — dokument zapewniajgcy jakos¢, definiujgcy ,jak, kiedy, gdzie i kto”?
wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje robocze — procedura moze byé
zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,

e Ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce
dane opisujgce przedmiot i wymagania jako$ciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
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Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00/00 ,Wymagania ogélne”

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne dotyczace materiatéw

Wszystkie elementy $lusarki powinny posiada¢:

— Aprobaty Techniczne lub byé¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

Wyroby i materialy wchodzace w skiad zestawu

Ksztattowniki metalowe. Do wykonywania rusztow $cian dzialowych stosowane sg gtéwnie
ksztattowniki aluminiowe, wyciskane ze stopow aluminiowych np. gatunku EN AW 6060 wg
normy PN-EN 573-3:2005 Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Sktad chemiczny i spetniajgcych wymagania grupy norm
PN-EN 755 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Ksztattowniki
sg zabezpieczone przed korozjg anodowg powtoka tlenkowg o grubosci nie mniejszej niz 10
pm. Profile aluminiowe kolor RAL 9006 dla sali 0/5.

Szyby.

Do wypetnienia przeszklonych segmentéw $cian dziatowych stosowaé mozna nastepujgce
rodzaje szkta o grubosci 6+12 mm:

e szkito bezpieczne hartowane termicznie, spetniajgce wymagania normy PN-EN 12150-
2:2006 Szkto w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-wapniowo-
krzemianowe. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci wyrobu z norma,

e szkto bezpieczne warstwowe, spetniajgce wymagania normy PN-EN ISO 12543-2:2000
Szkto w budownictwie. Szkio warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe. Bezpieczne szkto
warstwowe,

e szkto wzmocnione, spetniajgce wymagania normy PN-EN 1863-1:2004 Szkio w
budownictwie. Termicznie wzmocnione szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe. Czesc¢ 1:

Definicja i opis, lub inne, spetniajgce podane w ww. normach wymagania.
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Okucia. Wchodzace w skiad scian dziatowych okna i drzwi powinny by¢ wyposazone w
okucia, odpowiadajgce wymaganiom norm przedmiotowych i dostosowane do masy skrzydet

oraz obcigzen eksploatacyjnych.

Uszczelki. W sktad zestawu wyrobdow do wykonywania $cian dziatowych wchodzg takze
uszczelki przeznaczone do osadzania szyb oraz wykonczeniowe i maskujgce. Uszczelki
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i
tasmy uszczelniajgce do okien, drzwi, zaluzji i Scian ostonowych. Czes¢ 1: wymagania

eksploatacyjne i klasyfikacja.

Sciany dziatlowe - wymagania

Nosnosé i sztywnosé¢. Ugiecie $ciany, od przytozonych osobno obcigzen:

e poziomych, réwnomiernie roztozonych, wywotanych roznicg cisnieh powietrza po obu
stronach $ciany, o wartosci 250 N/m2,

e wynikajgcych z liniowej sity poziomej, dziatajgcej na wysokosci 1,2 m od poziomu podtogi,
o wartosci:

- 500 N/m dla $cian pomieszczen, w ktérych przebywa niewiele osdb, takich jak pokoje w
mieszkaniach, hotelach, biurach, szpitalach oraz inne wykorzystywane w podobny sposdb,
- 1000 N/m dla $cian pomieszczenh, w ktorych przebywa wiele osoéb, takich jak sale
konferencyjne, klasy szkolne, aule wyktadowe oraz inne wykorzystywane w podobny sposéb,
e momentem, np. od potki z ksigzkami, dziatajgcym na wysokosci 1,8 m na catej dtugosci
Sciany, o wartosci 120 Nm/m. nie powinno przekracza¢:

e 1/350 h (h — wysokosc¢ sciany), ale nie wiecej niz 10 mm, jezeli ugiecia okreslono
obliczeniowo,

e 1/400 h (h — wysokos¢ Sciany), jezeli ugiecie okreslono doswiadczalnie.

Wytrzymato$é na obcigzenia poziome udarowe. Sciana dzialowa powinna spetnia¢
wymagania odpornosci w postaci braku przebicia i zawalenia sie oraz braku innych
niebezpiecznych uszkodzen na uderzenia:

e ciatem miekkim, tj. workiem o masie 50 kg:

- 1 x 100 Nm, dla scian zainstalowanych w pomieszczeniach | kategorii uzytkowania

- 1 x 200 Nm, dla scian zainstalowanych w pomieszczeniach |l kategorii uzytkowania
- 1 x 300 Nm, dla scian zainstalowanych w pomieszczeniach Il kategorii uzytkowania
- 1 x 400 lub 500 Nm, dla scian zainstalowanych w pomieszczeniach IV kategorii
uzytkowania ,

e ciatem twardym, tj. stalowg kulg o masie 1 kg:
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- 1 x 10 Nm w kilku punktach, dla scian zainstalowanych w pomieszczeniach 1+1V kategorii

uzytkowania.

Wykonanie. Ksztattowniki i pozostate elementy oraz wykonane $ciany nie powinny posiadac

ostrych lub tngcych krawedzi.

Izolacyjnos¢ akustyczna. Jezeli producent deklaruje tg wlasciwosé Sciany dziatowej, to
powinien na podstawie badan laboratoryjnych okresli¢ nastepujgce wskazniki izolacyjnosci
akustycznej wlasciwej:

Ra1 | Ra2 —wg wymagan normy PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed
hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna przegrdéd w budynkach oraz izolacyjnosé
akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

Ry — wg wymagan normy PN-B-02151/03:1987 Akustyka budowlana. Ochrona przed

hatasem pomieszczen w budynkach. I1zolacyjno$¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz

izolacyjnos$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

Odpornos¢ ogniowa. Jezeli producent deklaruje tg wtasciwosc¢ sciany dziatowej, to
powinien na podstawie przeprowadzonych stosownych badan ogniowych okresli¢ klase
odpornos$ci ogniowej wedtug kryteriow normy PN-EN 13501-2:2007 Klasyfikacja ogniowa
wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw. Czes¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan
odpornos$ci ogniowej z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej. Doda¢ nalezy, ze zaréwno
badania jak i klasyfikacje moze wykona¢ tylko upowazniona instytucja, jakg jest m.in. Instytut
Techniki Budowlanej w Warszawie.Ponadto, zaréwno klasa odpornosci ogniowej sciany
dziatowej jak i jej wskazniki izolacyjnoéci akustycznej powinny by¢ zgodne z odpowiednimi
wymaganiami zawartymi w rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r.

w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich otoczenie.

Drzwi. W sktad Sciany dziatowej wchodzg bardzo czesto wewnetrzne drzwi rozwierane lub
przesuwne. Drzwi powinny spetnia¢ wymagania, ktore przewidywane sg dla tego typu
wyrobdéw. Poniewaz nie wprowadzono dotychczas normy wyrobu na drzwi wewnetrzne,
powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w stosownych Zaleceniach Udzielania Aprobat
Technicznych ITB:

e ZUAT-15/111.16/2007 Rozwierane drzwi wewnetrzne wejsciowe i wewnatrzlokalowe z

drewna, materiatow drewnopochodnych, tworzyw sztucznych i metali ogélnego stosowania
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oraz o deklarowanej klasie odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnose¢,
e ZUAT-15/111.15/2005 Drzwi przesuwne, sktadane i wahadtowe.

e min.szer.przejscia w Swietle po otwarciu skrzydta drzwiowego powinna wynosi¢ 90cm

Zastosowane w Scianie dziatowej drzwi rozwierane lub przesuwne powinny spetnia¢ co
najmniej nastepujgce wiasciwosci, okreslone w ww. ZUAT-ach:

e prostokagtnosc i ptaskos¢ skrzydet,

e prawidtowo$¢ dziatania drzwi,

e wartosc sit operacyjnych,

e sita potrzebna do pokonania tarcia poczgtkowego (tylko drzwi przesuwne),

e odpornosci na obcigzenie statyczne pionowe (tylko drzwi przesuwne),

e odpornosci na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajace w ptaszczyznie skrzydta (tylko
drzwi rozwierane),

e odpornosci na obcigzenie statyczne sitg skupiong, dziatajgca prostopadle do ptaszczyzny
skrzydta (tylko drzwi przesuwne),

e odpornosc¢ na uderzenia ciatem migkkim i ciezkim.

2.2. Rodzaje materiatéw

- szkto specjalistyczne OPTILAM P2

- kotwy stalowe

- szyby do wypetnienia balustrad

- taczniki systemowe do balustrad na tarasie

- elektrody stalowe do spawania

- farba olejna do gruntowania

- farba cynkowa powtokowa do uzupetnien powtok cynkowych
- zaprawa cementowa M-7

- materiaty pomocnicze

3. SPRZET

3.1. Sprzet - ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00/00 "Wymagania ogdine" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Prace montazowe nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego

wskazanego przez producenta stosowanego materiatu:

ATELIERS KLIMOWICZ Karol Klimowicz, ul. Witosa 85, 16-100 Sokétka / Biatystok ul. Kraszewskiego 22A/65, 15-025 Biatystok

www.ateliersklimowicz.pl / e-mail:k.klimowicz@ateliersklimowicz.pl / Tel: 605 88 55 88



- wyciggi tow.-osob. i budowlane

- spawarka elektr. wirujgca

Roboty zwigzane z wykonaniem Slusarki mozna wykonac recznie przy uzyciu drobnych
narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazdne

dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Transport - ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00/00 "Wymagania ogolne" pkt. 4.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyitki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utrata statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

5. WYKONANIE ROBOT

5.0. Wykonanie robét - ogéine zasady

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST 00/00 "Wymagania ogélne" pkt 5.

Do wykonywania robdt osadzania, szklenia slusarki mozna przystgpi¢ po catkowitym
zakonczeniu poprzedzajgcych robot budowlanych.

Wszystkie elementy muszg spetnia¢ warunki techniczne okreslone przez normy oraz nie
powinny zawieraC uszkodzen.

Wszystkie roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang oraz rysunkami
technicznymi.

5.1. Szklenie witryn i drzwi.

5.2. Szklenie scianek szklanych

W holu parteru przewidziano wykonanie $cianek szklanych na podkonstrukcji (stelazu) ze
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stalowych rur zamknietych ocynkowanych 100x100x3mm, 100x60x3mm.

Sposob wykonania podkonstrukcji wraz ze szczegotowg specyfikacjg materiatowa, detalami
potgczen z posadzkg i $cianami oraz detal montazu szkta pokazano na rysunku AB19.
Sciany te posiadajg pionowe ptaszczyzny oraz ptaszczyzny skoséne zamykajgce przestrzenie

komercyjne.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robét - zasady ogéine
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogdélne" pkt 6.
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-EN 14351-1+A1:2010

dla stolarki okiennej i drzwiowej.

6.2. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci prac obejmuje:
e ocene jakoéci materiatdbw przed montazem, sprawdzenie kompletnosci dokumentéw
e brak zmian cech geometrycznych oscieznic, brak uszkodzen mechanicznych i
trwatych zabrudzen ram, szyb i oku¢
e odchylenie od pionu oscieznic okiennych i drzwiowych nie moze przekracza¢ 2mm na
1 m os$cieznicy, ale nie wiecej niz 3mm na catg oscieznice,
¢ otwieranie i zamykanie skrzydet powinno odbywac sie bez zacieg,
e otwarte skrzydta okienne i drzwiowe nie mogg samoczynnie (pod wlasnym ciezarem)
dalej sie otwiera¢ lub zamykac,
e zamkniete skrzydfa powinny przylega¢ do os$cieznicy rownomiernie wszystkimi

narozami i ptaszczyznami.

6.3. Ocena wynikéw badan
Wszystkie elementy robdt, ktdre wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostaé

rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Obmiar robét - ogélne zasady

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w:

- specyfikacji technicznej ST 00/00 "Wymagania ogolne" pkt 7
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7.2. Obmiar robét - szczegoétowe zasady

Jednostka obmiarowa robot jest:

- szt. wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robét - ogdélne zasady

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogoélne" pkt 8.

8.2. Rodzaje odbioréw

Roboty zwigzane z wykonaniem roboét podlegaja:

odbiorowi przed wbudowaniem - na zgodnos¢ z aprobata techniczng Ilub
dokumentacjg indywidualng w zakresie rozwigzania konstrukcyjnego, zastosowanych
materiatdow i jakosci wykonania,

robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu — zamocowanie oscieznic, uszczelnianie
luzéw

odbiorowi wstepnemu po zamontowaniu — wbudowaniu stolarki

odbiorowi koncowemu

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Podstawa ptatnosci - ogélne zasady

Ogolne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00/00 pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

dostarczenie gotowej stolarki wraz ze wszystkimi koniecznymi kotwami, tgcznikami,
uszczelkami

przygotowanie stanowiska pracy

montaz i demontaz rusztowania

osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym
obiciem listwami,

dopasowanie i wyregulowanie

usuniecie zabrudzen i naprawa uszkodzen

uporzgdkowanie stanowiska pracy
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr75, poz. 690)
Aprobaty techniczne i certyfikaty zgodnosci dla przyjetych systeméw

e PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane — oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe.
PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane — oznhaczanie wytrzymatosci na skrecanie
statyczne

e PN-EN 14351-1+A1:2010 Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne
-- Czes¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne bez wtasciwosci dotyczgcych odpornosci
ogniowej i/lub dymoszczelnosci

e PN-EN 13126-1:2012 Okucia budowlane -- Okucia do okien i drzwi balkonowych --
Wymagania i metody badan -- Czes¢ 1: Wymagania wspolne dla wszystkich
rodzajow okué

e PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane -- Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych -- Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja

e PN-B-94423:1998 Okucia budowlane -- Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze --
Tulejki tozyskowe, podktadki i nakretki kotpakowe
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ST- 00/10 SLUSARKA

CPV - 45421160-3 Instalowanie wyrobéw metalowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robét slusarskich.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i

nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce
na celu wykonanie montazu $lusarki w obiekcie.

- Drobne elementy S$lusarskie w budynkach (balustrady, klamry wiazowe, drabinki itp.)

wykonane ze stali nierdzewnej ujete w przedmiarze robdt.

2. MATERIALY

2.0. Materiaty - ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00/00
"Wymagania ogolne" pkt 2.

Wszelkie materialy muszg odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach Instytutu Techniki Budowlanej dopuszczajgcych dany materiat do stosowania

w budownictwie.

Balustrady oraz uchwyty wykonane ze stali nierdzewnej ocynkowanej lub stalowe malowane

proszkowo wg. projektu wykonawczego.

Potgczenia elementéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub
skrecane na $ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
EN I1SO 1101:2013-07.
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3. SPRZET

3.1. Sprzet - ogdélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00/00 "Wymagania ogdlne" pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Prace montazowe nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu drobnego sprzetu wskazanego przez

Producenta wyrobu, lub Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Transport - ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00/00 "Wymagania ogolne" pkt. 4.

4.2. Transport materiatéw

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed

uszkodzeniem, przesunieciem oraz utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie robét - ogélne zasady

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogdlne" pkt 5.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
— mozliwos¢ mocowania elementéw do $cian czy stropdéw,

— jakosc¢ dostarczonych elementow do wbudowania.

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w scianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementow za pomocg kotkéw rozporowych lub
kotkbéw wstrzeliwanych.

Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i

odpryskow i spetnia¢é wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST.
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Wszystkie elementy muszg by¢é zgodne z projektem budowlanym lub zaakceptowane przez

inspektora nadzoru lub inwestora pod rygorem braku odbioru roboét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci roboét - zasady ogoéine

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogdélne" pkt. 6.

Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z

wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
— sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badah nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
e sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem rownosci, pionowosci i
spoziomowania,
e sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

e stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Obmiar robét - ogélne zasady
Ogolne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej ST 00/00 "Wymagania
0golne" pkt. 7

7.2. Obmiar robét - szczegétowe zasady
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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Jednostkg obmiaru jest jednostka miary podana w przedmiarze robot dla danej pozycji

kosztorysowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robét - ogdlne zasady
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogéine" pkt 8.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

Odbidr elementéw slusarsko-kowalskich przed wbudowaniem

Przy odbiorze elementow slusarsko-kowalskich przed ich wbudowaniem powinny byé
sprawdzone nastepujgce cechy:

» wymiary elementéw i ich czesci skladowych,

* wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

* prawidtowos¢ wykonanych potgczen (przekroje, dlugosc¢ i rozmieszczenie spawow, nitow,
Srub itp.) oraz rozstaw otwordw na nity i sSruby, Srednice otworéw oraz sprawnos¢ dziatania
czesci ruchomych,

* wielko$¢ luzow miedzy ruchomymi elementami sktadowymi,

* dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

* oczyszczenie wyrobu ze rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen,

* zabezpieczenie wyrobu przed korozjg

» zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna.

Odbiér elementéow po wbudowaniu i wykonczeniu
Przy odbiorze elementow slusarsko-kowalskich wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:
* prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

» zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem,

Badania przy odbiorze roboét

Do oceny wartosci technicznej danego elementu slusarsko-kowalskiego powinny byc¢
przedtozone wyniki badan:

* materiatdw uzytych do wykonania wyrobu (ewentualnie zaswiadczenia o jakosci materiatow
wystawione przez producenta),

* gotowego wyrobu,

* prawidtowosci osadzenia i zamocowania wyrobdéw.
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Badanie elementéw (wyrobow) slusarsko-kowalskich powinno co najmniej obejmowac
sprawdzenie:

* wymiarow,

» wykonczenia powierzchni,

 zabezpieczenia antykorozyjnego,

* rodzajow, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowania i dziatania,

* potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Podstawa ptatnosci - ogélne zasady

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00/00 pkt. 9.

Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,

zamontowanie, uszczelnienie, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e PN-EN ISO 1101:2013-07 Specyfikacje geometrii wyrobow (GPS) -- Tolerancje
geometryczne -- Tolerancje ksztattu, kierunku, potozenia i bicia

¢ PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych --
Czesc¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

e PN-ENISO 11666:2011 Badania nieniszczgce spoin -- Badania ultradzwickowe
ztgczy spawanych -- Poziomy akceptacji

e PN-EN ISO 3834-5:2015-08 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatow
metalowych

e PN-EN 1090-1+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych
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ST- 00/11 RUSZTOWANIA

CPV - 44212310-5 Rusztowania

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru nastepujgcych roboét: " Rusztowania”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w

punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Wedtug przedmiaru robét.

2. MATERIALY

2.1. Materialy - ogélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00/00

"Wymagania ogolne" pkt 2.

2.2. Materiaty

Nalezy zastosowac rusztowanie nieruchome przyscienne.

3. SPRZET

3.1. Sprzet - ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00/00 "Wymagania ogdine" pkt 3.

3.2. Sprzet

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymogdéw
uzyskania stosowe] jakosci robét lub przepisow bezpieczenstwa zostang przez nadzoér

inwestorski zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.
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4. TRANSPORT

4.1. Transport - ogélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00/00 "Wymagania ogdlne" pkt 4.
Transport samochodowy na plac budowy.

Zestawienie rusztowan — reczne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie robét - ogéine zasady

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogélne" pkt 5.

Ogodlne warunki wykonania podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej Roboty nalezy
wykonywac zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru

inwestorskiego.

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i
eksploatacji rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania
dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate rusztowania, czyli rusztowania
systemowe, ktére sg montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub
rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagajg wykonania
dokumentacji projektowej. Rusztowanie rurowo-ztgczkowe nie jest rusztowaniem
systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego. Zaleca sie stosowanie
rusztowan systemowych, ktérych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢ zgodnie
z instrukcjg montazu i eksploatacji , dostarczong z rusztowaniem przez producenta. W celu
bezpiecznego i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni znac te
instrukcje. Podczas montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegac
przepisy bhp. Praca na rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikow badan
lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa i
Ochrony Zdrowia. Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na
rusztowaniach: - w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono Swiatta dajgcego dobrg
widocznos¢, - w czasie gestej mgty , opadow deszczu , Sniegu , gotoledzi, - podczas burzy i
silnego wiatru. W miejscach wejs¢, przejsc, przejazdow i przy drogach rusztowania winny
mie¢ wykonane daszki ochronne na wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w

kierunku zrédta zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

ATELIERS KLIMOWICZ Karol Klimowicz, ul. Witosa 85, 16-100 Sokétka / Biatystok ul. Kraszewskiego 22A/65, 15-025 Biatystok

www.ateliersklimowicz.pl / e-mail:k.klimowicz@ateliersklimowicz.pl / Tel: 605 88 55 88



6.1. Kontrola jakosci roboét - zasady ogoéine

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 00/00 "Wymagania ogdélne" pkt 6.
Kontroli bedzie podlegac:

- stan podtoza na ktérym bedzie montowane rusztowanie,

- sposob posadowienia rusztowania,

- sprawdzenie wymiaréw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych
odchytek,

- stezenia rusztowan,

- sposob zakotwienia,

- pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

- urzadzenia piorunochronne,

- zabezpieczenia catego rusztowania.

W czasie kontroli jako$ci bedzie réwniez ocenia¢ bezpieczenstwo wykonywania robét i

wykonywanych elementéw

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Obmiar robo6t - ogélne zasady
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w:

- specyfikacji technicznej ST 00/00 "Wymagania ogdélne" pkt 7

7.2. Obmiar robot - szczegotowe zasady.

Obmiar robot wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu Sciany na
ptaszczyzne pozioma, o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploataciji (
pracy ) rusztowan wg ilosci roboczogodzin danych robé6t wykonywanych z rusztowania w

zaleznosci od sktadu brygady roboczej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robét - ogdlne zasady

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST 00/00 "Wymagania ogoélne" pkt 8.

Polega na sprawdzeniu wymagan okreslonych w pkt. 5

9. PODSTAWA PLATNOSCI

ATELIERS KLIMOWICZ Karol Klimowicz, ul. Witosa 85, 16-100 Sokétka / Biatystok ul. Kraszewskiego 22A/65, 15-025 Biatystok

www.ateliersklimowicz.pl / e-mail:k.klimowicz@ateliersklimowicz.pl / Tel: 605 88 55 88



9.1. Podstawa ptatnosci - ogélne zasady

Ogdlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00/00 pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robo6t budowlanych.
o PN-M-47900-1 Rusztowania stojgce metalowe robocze -- Okreslenia, podziat i
gtdbwne parametry
e PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.
e PN-EN 74-1 — Zigcza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w deskowaniach i
rusztowaniach -- Czes¢ 1: Ztgcza do rur -- Wymagania i metody badan.
e PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje
stosowane na placu budowy.

e PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych.

opracowat:

mgr inz. arch. Karol Klimowicz
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