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Szyb:
1. Szyb i maszynownia stuzg wytgcznie do pracy dzwigu. LEGENDA
2. W szybie i maszynowni nie dopuszcza sie prowadzenia obcych instalacji elektrycznych oraz hydraulicznych oprdcz tych zwigzanych z pracg dzwigu.
3. W szybie dzwigu nalezy zainstalowac instalacje oswietleniowg zapewniajgcg w kazdym miejscu szybu natezenie swiatta min. 50 Ix (patrz wytyczne elektryczne). < s
4. Posadzka podszybia powinna by¢ zabezpieczona przed wsigkaniem oleju. 4 sciany istniejace
5. Odchyiki na scianie z drzwiami + 5 mm.
6. Na pozostatych scianach +20 mm. . .
7. Sciany szybu powinny mieé takg wytrzymato$é mechaniczna, aby po przytozeniu w dowolnym miejscu prostopadle do $ciany z jednej lub z drugiej strony sity 300 N, rozioZzonej réwnomiernie na powierzchni kota lub == = == == granice opracowania
kwadratu o wielkosci 5 cm?, nie wykazywaty:a) odksztatcenia trwatego b) odksztaicenia sprezystego wiekszego niz 15 mm.
8. Ptaskie lub ksztattowane ptyty szklane, umieszczone w miejscach normalnie dostgpnych dla oséb powinny by¢ wykonane z szkta warstwowego i siega¢ do wysokosci co najmniej 3,5 m po stronie drzwi przystankowych i
co najmniej 2,5 m n pozostatych stronach. elementy projektowane
9. Temperatura od +5 °C do +40 °C.
10. Wentylacja szybu wyprowadzona na zewnatrz.
11. Wentylacja szybu o przekroju min. 1% (380 cm?) przekroju poprzecznego szybu. proj.barierka
12. Obcigzenie podszybia od pracy dzwigu Fp=76 kN lub zamiennie Fzz=72 kN.Obcigzenie podszybia od ciezaru szybu wstepni (do weryfikacji po zaprojektowaniu) - 12,5 kN pod kazdym stupem.
13. Obcigzenie scian Fx=8,0 kN, Fy=1,6 kN. Szyb bedzie mocowany w duszy klatki schodowej dla zapewnienia jego stabilnosci. Miejsca i sposob kotwienia mozna okresli¢ po wykonaniu projektu szybu.
14. W przypadku wybrania tgcznosci gtosowej kabina-maszynownia opartej na systemie interkomowym lub poprzez lini telefoniczng nalezy doprowadzi¢ do maszynowni odpowiednig linie do szafy sterowej (patrz wytyczne
elektryczne).
Do 247N\ o
1. Na $cianach, do wysokosci 120cm nalezy utozy¢ plytki gresowe Maszynownia: ATELIERS KL|MOW|CZ Karol Klimowicz
Paraijz Taranto, lub inne, w podobnej tonacii kolorystucznej o 1. Oswietlenie maszynowni - min. 200 Ix. . SS'I'?)T(OLuII(ﬁrazIz:\IAI::l:: 9805’1 ;6;—‘11001 :jzc:k;a'ysmk
Wymlarach 60 x 30cm. . . oA . 2. Wentylacja maszynowni wyprowadzona na ZeW”ath- www.ateliersklimowicz.pl ,e-mail:ateliers@atelierslélimowicz.pl, tel:605 88 55 88
2. Na podtogach, schodach oraz spocznikach nalezy utozy¢ plytki 3. Wysokosé maszynowni min. 2000 mm.
gresowe Paradyz Taranto, lub inne, w podobnej tonacji 4. Maszynownia obok szybu na poziomie najnizszego przystanku. Projekt budowlany przebudowy giéwnej Kiatki schodowej w budynku
k'0|.0 ryStuczn?J 0 Wyr.maraCh 60x 300”} -y . . 5. Nacisk na posadzke maszynowni P=500 daN. Temat StaJrostwa Powiat)év'\)/egow Sokiﬁlgce : : ’
3. Sciany powyzej, sufity oraz dolne czesci biegu schodow nalezy 6. Temperatura w maszynowni od +5 °C do +40 °C. llo$¢ wydzielanego ciepta ~2,5 kW.
wyréwnac, otynkowac, oraz pomalowac na kolor biaty. 7. Powierzchnia posadzki w maszynowni powinna by¢ szorstka (antyposlizgowa) oraz zabezpieczona przed wsigkaniem oleju hydraulicznego. W Adres inwestycii:| zialka nr 837/1, ul. Pitsudskiego 8, 16-100 Soklka
4. Balustrady i stlupki wykona¢ ze stali nierdzewnej @5cm, mocowaé przypadku uszkodzenia zbiornika z olejem, rozlany olej nie powinien przedostawac sig¢ poza obszar maszynowni, w zwigzku z czym niezbedne - '
od scian i innych elementéw w odlegtosci 5¢cm jest zabezpieczenie scian maszynowni np. farbami olejoodpornymi oraz zastosowanie progu w drzwiach do maszynowni o wysokosci min. 60 Inwestor: Powiat Sokélski, ul.Pitsudskiego 8, 16-100 Sokétka
5. Grzejniki do demntazu na czas wykonywania robét budowlanych, mm.
po zakoriczeniu prac, grzejniki nalezy ponownie zamontowac. 8. Sciany maszynowni powinny byé wykonane z trwatych materiatéw budowlanych,niesprzyjajacych emitowaniu i osiadaniu kurzu. PRZEKROJ II-ll / prace projektowe
6. Prace bultljowlane zwigzane z WykoEanlem S,Zybl,J Wln.dovlvego' 9.  Sciany i sufit maszynowni powinny byé pomalowane farba olejng lub emulsja.
prowadzi¢ na podstawie wytycznych montazu windy i zalecen 10. Maszynownia powinna by¢ wyposazona w gasnice do gaszenia pozarow urzgdzen elektrycznych. Nr.rys. Data: Nr uprawnie Skala:
Wykon.awcyh i < wvk il 11. Do maszynowni dzwigu nalezy doprowadzi¢ lini¢ zasilajgcg wg schematu zasilania. A3 01.04.2016 1:50
7. Stopnlc'e. schodow mus.,zq byc wy. °’,‘a"e z m:?tlena ow 12. Dojscia do maszynowni powinny mie¢ wymiary min. 800 x 2000 mm. ) ] . T
antyposlizgowych, posiada¢ Ziobienia antyposlizgowe. 13. Nie wolno wykorzystywa¢ maszynowni do wentylowania innych pomieszczen budynku. Projektant: | mgr inz.arch.Karol Klimowicz BHPAOKK12212009

Wspétpraca: Mateusz Bagrowski
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